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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1.  Okreslenie przedmiotu zamoéwienia

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia

OStONA TERMICZNA SCIAN | DACHU HALI BADAN OGNIOWYCH
PRZY STANOWISKU DO BADAN ODPORNOSCI OGNIOWEJ F3

Pionki, ul. Przemystowa 2, nr ewidencyjny dziatki 1464/69

1.2 Uczestnicy procesu inwestycyjnego

1) Zamawiajacy: INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1
2) Instytucja finansujgca inwestycje: srodki wiasne
3) Organ nadzoru budowlanego: Powiatowy Inspektor Nadzoru Budowlanego w Radomiu
A o g = 1V o= P
5) Zarzgdzajgcy realizacjg UMOWY . ... ..t et aeans
6) Przyszly uzytkownik: Zamawiajgcy

1.3 Charakterystyka przedsiewziecia

1.3.1  Przeznaczenie projektowanego elementu obiektu i rozwigzania funkcjonalno-
uzytkowe

Ostona termiczna dachu hali wykonana jako stata /niedemontowalnal/.
Ostona termiczna Scian hali sktadajgca sie z demontowalnej ostony panelowej i ostony z
tkaniny technicznej oraz z ostony statej.

Zestawienie powierzchni oston:

- powierzchnia oston statych - 493,86 m?
- powierzchnia oston panelowych - 117,22 m?
- powierzchnia oston z tkaniny technicznej - 187,81 m?

1.3.2 0Ogdlny zakres robot
Roboty remontowo-budowlane obejmujgce:

- roboty konstrukcyjno-budowlane
- roboty izolacyjne

1.3.3 Zakres robét przewidziany do wykonania w poszczegdlnych rodzajach robét:
1. Roboty konstrukcyjno-budowlane

- montaz projektowanych elementdéw konstrukcji stalowej oston termicznych
- montaz blachy trapezowej do konstrukcji stalowej

2. Roboty izolacyjne

- montaz wetny mineralnej do blachy trapezowej
- wykonanie na powierzchni wetny mineralnej powtoki ochronnej z farby ogniochronne;j



- montaz tkaniny technicznej do elementdéw konstrukcji stalowe;j

1.4 Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca
podstawe do realizacji robét

1.4.1 Spis projektow

Projekt budowlany na wykonanie zadania /opracowany przez jednostke projektowg
AUl PROBUD Szydfowiec, ul. Zamkowa 14/ zawierajgcy:

- cze$¢ opisowg
- cze$é rysunkowg
- dokumenty formalno — prawne

Projekt wykonawczy na wykonanie zadania /opracowany przez jednostke projektowag
AUl PROBUD Szydfiowiec, ul. Zamkowa 14/ zawierajgcy:

- cze$¢ opisowg
- cze$é rysunkowg
- wykazy stali konstrukcyjnej

1.4.2 Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych

- konstrukcje stalowe
- roboty pokrywcze z blachy trapezowej
- roboty izolacyjne

1.4.3 Wykaz innych dokumentacji majgcych wptyw na realizacje inwestycji
Przedmiar rob6t /opr. jedn. projekt. AUl PROBUD Szydtowiec, ul. Zamkowa 14/
1.4.4 Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnosé z dokumentacjg kontraktows i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wykonawca jest zobowigzany wykonywaé wszystkie roboty sScisle wediug otrzymanej
dokumentacji techniczne;.

1.5 Definicje i skroty

Zgodnie z istotnymi dla stron postanowieniami umowy zatgczonej do materiatow
przetargowych.

2. Prowadzenie robét
2.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg i Sciste
przestrzeganie harmonogramu robot oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow, wyrobow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$é¢ z projektem budowlanym i wykonawczym,
wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu organizaciji
robot oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokos$ci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w



dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robdt, jesli wymagacé tego bedzie zarzgdzajgcego realizacjg umowy, zostang
poprawione przez wykonawce na wilasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub
wyznaczenia wysokos$ci przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktéry w
razie potrzeby bedzie stuzyt pomocg zarzadzajgcemu realizacjg umowy przy sprawdzaniu
lokalizaciji i rzednych wyznaczonych przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktow odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez
wykonawce, zas w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktéw przez personel wykonawcy,
zostang one zatozone ponownie na jego koszt, réwniez w przypadkach gdy roboty budowlane
wymagajg ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich
usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktow.

Decyzje zarzgdzajgcego realizacjg umowy dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw,
wyrobéw i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie,
projekcie budowlanym i wykonawczym oraz szczegdétowych specyfikacjach technicznych, a
takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robot. Przy podejmowaniu decyzji
zarzadzajgcy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan materiatdw, wyrobdw i jakosci
robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatdw i wyrobéw doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania
robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2 Teren budowy
2.2.1 Charakterystyka terenu budowy

Teren inwestycji stanowi dwunawowa hala budynku badan ogniowych /czes¢ ograniczona
osiami konstrukcyjnymi 10-14 i B-G/ potozona na dziatce o nr ew. 1464/69 przy ul.
Przemystowej 2 w Pionkach w wojewddztwie mazowieckim. W.w dziatka stanowi czes¢
powierzchni bytych zakladow CHEMOMONTAZ produkujgcych konstrukcje stalowe i
urzgdzenia dla przemystu chemicznego. Na sgsiednich dziatkach zlokalizowane sg obiekty
budowlane bytych zaktadow CHEMOMONTAZ oraz inne obiekty bedgce wiasnoécig
Instytutu Techniki Budowlane;j.

Teren inwestycji jest terenem ptaskim.

Wijazd na teren projektowanej inwestycji wjazdem gtéwnym z ul. Przemystowej od strony
potnocnej terenu, oraz wjazd awaryjny po stronie potudniowej terenu.

2.2.2 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach

okreslonych w ogdinych warunkach umowy.

W czasie przekazania terenu zamawiajgcy przekazuje wykonawcy:

1) dokumentacje techniczng zadania

2) kopie decyzji o pozwoleniu na budowe

3) kopie uzgodnien i zezwoleh uzyskanych w czasie przygotowywania roboét do realizaciji
przez zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia roboét

2.2.3 Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow,



wyrobéw i elementéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do
ostatecznego odbioru robét. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy beda
utrzymane w sposéb satysfakcjonujgcy zarzadzajgcego realizacjig umowy. Moze on
wstrzymac realizacje robét jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje
obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzgdzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki
drogowe etc. zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego. Wszystkie
znaki drogowe, bariery i inne urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakonczenia robét za utrzymanie
wszystkich reperéw i innych znakéw geodezyjnych istniejgcych na terenie budowy i w razie
ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na wiasny koszt.

Przed rozpoczeciem robdét wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikéw terenu w sposodb ustalony z zarzadzajgcym realizacjg umowy. Wykonawca
umiesci, w miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzgdzajgcego, tablice podajgce
informacje o zawartej umowie zgodnie z rozporzadzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.

2.2.4 Ochrona wiasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i
podziemnych urzgdzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable
etc. Przed rozpoczeciem robét wykonawca potwierdzi u odpowiednich wiadz, kidre sg
wiascicielami instalacji i urzgdzen, informacje podane na planie zagospodarowania terenu
dostarczonym przez zamawiajgcego. Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia
zostaty wlasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robét.
W przypadku gdy wystgpi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w
granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzgdzajgcego
realizacjg umowy o zamiarze rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjig umowy o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy
naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej
przeprowadzenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego
dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie
zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.

2.2.5 Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowaé sie do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne
kroki zeby stosowac sie do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony
srodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych
jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych
czynnikdw powodowanych jego dziatalnoscig.

2.2.5 Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla

zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz
odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony Zzycia i zdrowia personelu



zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnosci z
wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w cene
umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w
zakresie bezpieczehstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie
przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa
przeciwpozarowedo, na placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach
oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty fatwopalne bedg przechowywane zgodnie
Z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w
miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktdre wptywajg na trwate zmiany srodowiska, ani materiatow emitujgcych
promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane.
Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce z recyklingu i majgce byé uzyte do robét
muszg by¢é poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wiladze jako bezpieczne dla
srodowiska. Materiaty, ktdére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu
budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) moga by¢ dozwolone, pod
warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed
uzyciem takich materiatdw Zamawiajgcy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich wiadz
administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2.3. Dokumentacja pomocnicza
2.3.1  Przygotowanie dokumentéw

Zgodnie z umowag w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robd6t, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania
zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji nastepujgcych dokumentéw:

1) projekt organizacji budowy i ruchu

2) harmonogram realizacji przedmiotu umowy

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

2.3.2 Projekt organizacji budowy i ruchu

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji budowy i ruchu musi by¢ dostosowany do
charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany
sposob realizacji robdt, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére
zapewnig realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i
instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz harmonogramem robdét. Powinien
zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drég
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych
elementow robdt

2.3.3 Harmonogram realizacji przedmiotu umowy

Harmonogram realizacji przedmiotu umowy musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z
dokumentac;ji projektowej i ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy
w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robot oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie.



2.3.4 Plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisow i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach
prac przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane
jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewnic¢, zeby personel
nie pracowat w warunkach, ktore sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg
odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.4 Dokumenty budowy
2.4.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez
kierownictwo budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w
okresie od chwili formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia
robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami (Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.01). Zapisy
do dziennika budowy bedg czynione na biezgco i powinny odzwierciedla¢ postep robaét, stan
bezpieczehstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z
zarzgdzaniem budowa.

Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz

podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny byé czytelne i dokonywane w

porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w

sposob uniemozliwiajgcy wprowadzanie pdzniejszych dopiskéw.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢

przejrzyscie numerowane, oznaczane i datowane przez zarédwno wykonawce jak i

zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

W szczegdlnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacije:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- dzieh dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego;

- zatwierdzenie przez zarzgdzajgcego realizacja umowy dokumentéw wymaganych w
p.2.3.1, przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegdélnych elementéw robét;

- postep roboét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robdt;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opéznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z
polecenia zarzgdzajgcego realizacjg umowy

- daty zgtoszenia robd6t do czesciowych i kohcowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia
lub wykonania robo6t zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majgce wptyw na
czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajgcych z
warunkéw klimatycznych;

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robaot,

- szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektow w terenie ;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakosci materiatéw, poboru probek i wynikéw badan z okresleniem przez
kogo zostaty przeprowadzone i pobrane;

- wyniki poszczegdlnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postepie robot



Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez
wykonawce powinny by¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji
zarzadzajgcemu realizacjg umowy. Wszystkie decyzje zarzgdzajgcego realizacjg umowy,
wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela wykonawcy,
ktéry je akceptuje lub sie do nich odnosi.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na
temat kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru
autorskiego.

2.4.2 Ksigzka obmiaru robot

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegétowe obmiary wykonanych robét robione sg na
biezaco i zapisywane do ksigzki obmiaru robét, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w
wycenionym przez wykonawce i wyceniony przedmiar robét.

2.4.3 Inne istotne dokumenty budowy

Oprécz dokumentéw wyszczegdlnionych w punktach 2.4.1 i 2.4.2, dokumenty budowy

zawierajg tez:

a) Dokumenty wchodzace w skfad umowy;

b) Pozwolenie na budowe ;

c) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;

d) Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;

e) Instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie;

f) Protokoty odbioru robot,

g) Opinie ekspertéw i konsultantow,

h) Korespondencja dotyczgca budowy.

2.4.4 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale
dostepne do wgladu zarzgdzajgcego realizacjg umowy zarzadzajgcego realizacjg umowy
oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

2.5 Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
2.5.1 Informacje ogdlne

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy nastepujgcych dokumentow:
Rysunki robocze
Harmonogram robét
Dokumentacja powykonawcza
Instrukcja eksploatacji i konserwaciji urzgdzenh



Dokumenty skfadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy winny by¢ wyraznie oznaczone
nazwa przedsiewziecia i zaadresowane nastepujgco:

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
ul. Filtrowa 1
00-611 Warszawa

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegbtowe, aby mozna bylo ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzgcymi w sktad umowy.

2.5.2 Rysunki robocze

Elementy, urzgdzenia i materialy, dla ktérych zarzadzajgcy realizacjg umowy wyda polecenie
przediozenia wykazow, rysunkow lub opiséw nie bedg wykonywane, uzywane ani instalowane
dopdki nie otrzyma on niezbednych dokumentdéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych
rysunkéw roboczych. Zarzadzajgcy realizacjg umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie
ogdlnych warunkoéw projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za omyiki lub braki w nich zawarte.

Zarzadzajacy realizacjg umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej,
zatwierdzi i przekaze je wykonawcy do realizacji. Zwiloka wynikajgca z ewentualnej
koniecznodci ponownego sktadania dokumentow nie powoduje przedtuzenia terminéw
okreslonych w umowie.

Wykonawca przedktada zarzgdzajgcemu realizacja umowy do sprawdzenia po cztery (4)
egzemplarze wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wiekszych
rysunkéw, ktére nie mogag by¢ fatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki,
wykonawca ztozy trzy (3) kopie dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektroniczne;.
Rysunki robocze bedg przedktadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy w odpowiednim
terminie tak, by zapewni¢ mu odpowiedni czas na ich przeanalizowanie.

Dostarczanie rysunkéw roboczych elementdéw i urzadzen wspotzaleznych ze sobg, nalezy
koordynowac w taki sposéb, aby zarzgdzajacy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na
czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegdélnych elementdéw, dokonaé przegladu
ich wzajemnych powigzan.

Rysunki robocze powinny byé doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawieraé wszelkie
niezbedne informacje, w tym doktadne oznaczenie elementéw w odniesieniu do projektu
wykonawczego i szczegotowych specyfikacji technicznych. Skiadanym dokumentom
kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacje:

1) Nazwa inwestycji:

2) Nr umowy:

3) llos¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu

4) Tytut dokumentu

5) Numer dokumentu lub rysunku

6) Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy

7) Numer rozdzialu i pozycji w specyfikacji, w ktérym omowione jest dane
urzgdzenie, materiat lub element

8) Data przekazania

O ile zarzadzajacy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedg
przez wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku
roboczym, lub w inny uzgodniony sposéb, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze
roboty w nich przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod
wzgledem wymiardw i powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzadzajgcy realizacjag



umowy, w uzasadnionych przypadkach, moze wymagaé akceptacji sktadanych dokumentéw
przez nadzoér autorski.

2.5.3 Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatdw, urzgdzen, lokalizacji i wielkosci robot. Zmiany te nalezy rejestrowaé na
komplecie rysunkéw, wytgcznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedkiadaé
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co
najmniej raz w miesigcu, w celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robét
kompletny zestaw rysunkow zostanie przekazany zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

2.5.4 Instrukcja eksploataciji i konserwacji urzadzenh

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem robot, po cztery egzemplarze kompletnych
instrukcji w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu
mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich
producenci i/lub dostawcy za$ wynikajgce stgd koszty zostang uwzglednione w koszcie
dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujgce informacje:

1. Strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania

urzadzenia

Spis tresci

Informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres

pocztowy

Gwarancje producenta

Wykresy i ilustracje

Szczegdbtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu

Dane o osiggach i wielkosci nominalne

Instrukcje instalacyjne

. Procedura rozruchu

10. Wtasciwa regulacja

11.Procedury testowania

12.Zasady eksploataciji

13. Instrukcja wytgczania z eksploatacji

14.Instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek

15. Srodki ostrozno$ci

16.Instrukcje dotyczgce konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegdtowe rysunki
montazowe z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odnosnie zamawiania
czesci zamiennych, wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej
do utrzymania dobrego stanu i trwatosci urzgdzen

17.Instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktére nalezy smarowac lub
naoliwi¢, zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang
czestotliwoscig smarowania

18.Wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta

19.Wykaz ustawienh przekaznikéw elektrycznych oraz nastawien przetgcznikéw sterujgcych
i alarmowych

20.Schemat potgczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym ukfadéw sterujgcych i
oswietleniowych.
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Instrukcje muszg by¢ kompletne i uwzglednia¢ cato$¢ urzadzenia, uktaddw sterujgcych,
akcesoriow i elementéw dodatkowych.

3. Zarzadzajacy realizacjg umowy

Zarzgdzajacy realizacja umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci
realizacji robot budowlanych z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla
prawidlowe] realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego,
zarzgdzajacy realizacjg umowy pisemnie wyznacza inspektorow nadzoru dziatajgcych w jego
imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich
polecenia majg moc polecen zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

4. Materialy, wyroby i urzadzenia
4.1 Zrédta uzyskiwania materiatéw, wyrobéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty, wyroby i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania
robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych szczegétowych
specyfikacjach technicznych. Wykonawca zobowigzany jest przed wbudowaniem wyrobow
budowlanych i dostawg urzgdzen uzyska¢ od Zamawiajgcego (inspektora nadzoru)
zatwierdzenie zastosowania tych wyrobéw, a w przypadku urzgdzeh — akceptacje ich

dostawy.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatdbw z danego
zrodta nie bedzie znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzgce z tego zrédta sg akceptowane
automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb
materiatdw otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnic, ze
nadal speiniajg one wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzgcych z jakiegokolwiek miejscowego
zrodta, wigczajgc te, ktére zostaly wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem
wykorzystywania tego Zzrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego prawidtowg
eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na
Plac Budowy materiatow lokalnych. Za ich ilos¢ i jako$¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie
materiatdbw pochodzgcych z lokalnych zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

4.2 Kontrola materiatéw, wyrobow i urzgdzeh

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe
materiaty, wyroby i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami
szczegotowych specyfikacji technicznych.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu
zeby sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogag podstawe do aprobaty
jakosci danej partii materiatdw. Zarzadzajgcy realizacjg umowy jest rowniez upowazniony do
przeprowadzania inspekcji w wytworniach materiatow, wyrobow i urzgdzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatow i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) W trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne
wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzgdzen;



b) Zarzadzajgcy realizacjag umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do
tych miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji
robot.

4.3 Atesty materiatdw, wyrobow i urzgdzen

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajgcy
w sposob jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci
materiatdw, zarzadzajgcy realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce
atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos¢ tych materiatébw z warunkami podanymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan muszg byé
dostarczone przez wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajgce atesty, a urzgdzenia — wazng legalizacje, mogg by¢é badane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie
stwierdzona niezgodnos¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzgdzeh z
wymaganiami zawartymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostang one
przyjete do wbudowania.

4.4 Materiaty i wyroby nie odpowiadajgce wymaganiom umowy

Materialy uznane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy za niezgodne ze szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwitocznie usuniete przez wykonawce z placu
budowy. Jesli zarzadzajgcy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty
do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatéw
moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj
robét wykonywanych z uzyciem materiatdw, ktére nie zostaly sprawdzone Iub
zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany na wtasne ryzyko
wykonawcy. Musi on zdawaC sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢é odrzucone tj.
zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

4.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urzgdzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo
skladowane na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich
jakos¢ i wiasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.
Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do skfadowania materialtdbw i urzadzen bedg
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym
realizacjg umowy, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce.
Zapewni on, ze tymczasowo skladowane na budowie materiaty i urzgdzenia beda
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

4.6 Stosowanie materiatdow zamiennych

Uzycie w jakims$ szczegdlnym przypadku materiatow, wyrobdw lub urzgdzeh zamiennych,
innych niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdlowych specyfikacjach
technicznych, wymaga kazdorazowo wiedzy i akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu, wyrobu lub urzgdzenia nie moze by¢
zmieniany w terminie pozniejszym bez akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.



5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét i Srodowisko. Sprzet uzywany do
robét powinien byé zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem
typdw i iloSci wskazaniom zawartym w szczegotowych specyfikacjach technicznych,
programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac
prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami
ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to
wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany
sprzet do akceptacji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Nie moze byé pdznigj
zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

6.Transport

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji budowy i ruchu.
Muszg one zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w projekcie
wykonawczym i szczegOtowych specyfikacjach technicznych oraz  wskazaniami
zarzagdzajgcego realizacjg umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg speiniaé wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego, szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy,
beda usuniete z terenu budowy na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

7. Kontrola jakosci roboét
7.1 Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robdét i jakosci materiatdéw prowadzong
zgodnie z istotnymi dla stron postanowieniami umowy. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robét.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzgdzajacy realizacjg umowy moze
zazgdac¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadowalajgcy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Minimalne wymagania co do =zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
szczegotowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak



jest wyraznych przepisdw zarzgdzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacja umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze
wszystkie stosowane urzagdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury
badan.

7.2 Pobieranie prébek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych
metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Zarzgdzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu
prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé dodatkowe badania
tych materiatéw, ktdére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wlasnej woli. Probki dostarczone
przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badah pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

7.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego
realizacjg umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzadzehn laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
bedg na tyle powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, zarzgdzajgcy realizacjg
umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatdéw i dopusci je dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wykonawca bedzie przekazywaé zarzgdzajgcemu realizacjg umowy Kkopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Kopie wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, rowniez przez niego zaaprobowanych.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
wykonawca.

Dla celow kontroli jakoéci i zatwierdzenia, zarzgdzajacy realizacjg umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u Zrédet ich wytwarzania, a ze
strony wykonawcy i producenta materiatdbw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt
prowadzonego przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych
materialtdbw z wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, na podstawie
dostarczonych przez wykonawce wynikow badah.



Zarzgdzajacy realizacjag umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od
wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazag, ze raporty wykonawcy sag
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu Ilaboratorium,
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robot z projektem wykonawczym i
szczegotowymi  specyfikacjami  technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez
wykonawce.

8. Obmiary robét

- prowadzenie obmiardéw robaét jest niezbedne tylko dla uméw obmiarowych i do nich sie
odnoszg wszystkie ustalenia tego punktu.

8.1 Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robo6t wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegotowych
specyfikacjach technicznych, a ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym
przedmiarze robo6t wechodzgcym w sktad umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg
umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co
najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w
rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych
robdt nie wymagaja tego inaczej, to objetosci beda wyliczane w m?, jako diugo$é pomnozona
przez sredni przekréj. llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub
kilogramach.

8.2 Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robo6t i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary wykonanych robét przeprowadzane bedg przed czesciowym i koncowym odbiorem
tych robdt, a takze w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany
wykonawcy.

Obmiar robot zanikajagcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

9. Odbiory robét i podstawy ptatnosci

Zasady odbioréw robdét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.



10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami.

Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robdt sg
wyszczegolnione w kazdej z zatgczonych szczegotowej specyfikacii technicznej.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez

wiladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, kiére sg w

jakiejkolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za

przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji roboét.

Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pozniejszymi zmianami

2. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U.
Nr 80/2003) wraz z pozniejszymi zmianami

3. Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz.
163) wraz z pozniejszymi zmianami

5. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

6. Ustawa z dnia 26 czerwca 1974. Kodeks Pracy ( Dz.U. z 1998r. Nr 21, poz.94 z pdzn.
zm.)

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzeénia 1997r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U. z 1997r. Nr 129,
poz.844 z pézn. zm.)

8. Polskie Normy

9. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2004r. Nr 204,
poz.2087 z pézn. zm.) oraz akty wykonawcze

10. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym ( Dz.U. z 2000r. Nr 122, poz.
1321, z pdzn. zm.) oraz akty wykonawcze

11. Rozporzagdzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikébw podczas pracy ( Dz.U. z 2002r. Nr 191
poz.1596 z pézn. zm.)

10.3 Uwagi koncowe

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w pemhi
odpowiedzialny za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat zarzgdzajgcego realizacjg umowy o
swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajgc kopie atestéw i innych wymaganych
Swiadectw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem i montazem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ogolne;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz
2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r.,Nr 92, poz.
881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkach
technicznych.




2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-
EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PNEN10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, oraz PN-84/H-93669

2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PNEN10055:1999,
- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Az :2003,

- grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PNEN10248-
2:1999,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PNEN10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukgcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00,PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04,PN-731H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-i:2000,PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.2. taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:



- sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331.
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-821 71,

- podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,PN-
ISO10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-8201 8 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm:PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé¢
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgce
odczytanie znakowania. Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowacC i uklada¢ na wyznaczonym miejscu na
podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody skitadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

tgczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukc;ji
stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robaot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien
dysponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdlnych elementdéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadac
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu,



przewréceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé
powstania nadmiernych deformaciji, naprezen i uszkodzen.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonaé¢ ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukciji
stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez
Inzyniera.

.Projekt organizaciji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizaciji transportu,

- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

- sSposob za- i wytadunku elementéw stalowych, rodzaj srodkéw transportowych,w przypadku
elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowg, nalezy podaé
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i
uzgodnieniami,

- sposob oznakowania transportu elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie
drogowg lub torowg zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykonaé we witasnym
zakresie i na wiasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen
powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogoéine warunki wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji techniczne;.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz
warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji stalowe;j.

Elementy stalowe mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia.

5.2. Zakres wykonywania rob6t w Wytwérni
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiarow i prostoliniowo$ci.

Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220, powinny podlega¢ prostowaniu.
Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac
peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i
sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i PN-
64/B-03220.



Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajgcych i brzegow stykow z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-
03220, PN- 87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3. Skladanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
technologia wykonania suszarni. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadaé
odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdorni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
przepisami. Badania wstepne wykonuje Wykonawca Ilub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PNEN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ moga jedynie laboratoria posiadajgce
Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez
Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy
spawanych.

5.2.3.2. Potaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby Sruba wchodzita w otwér po lekkim
uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod
nakretke pokrywata co najmniej zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaC przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukciji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.
Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis inzyniera do Dziennika Budowy.



5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczgcg zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
5.3.1. Wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie
z protokotem odbioru konstrukcji od Wytwoérey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do
Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ziozeniem
odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
90-B-03200. Projekt rusztowah powinien by¢é oparty na obliczeniach statycznych
odpowiadajgcych warunkom normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z

— elementami dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdbw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidiowy dostep do kazdego
styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone
zgodnie z projektem organizacji robét. Kolejne elementy mogg byé montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.3.2 Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczyé lub
skontrolowac:

- poprawnos¢ wykonania fundamentow,

- poziom wykonania faw fundamentowych,

- osiowos$¢ wykonanych otworéw montazowych w fundamencie
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- pionowos¢ wykonanej konstrukgciji,

- potozenie osi dzwigarow,

- niwelete punktéw charakterystycznych,

- ugiecia elementéw konstrukciji

- zgodnos¢ obiektu z projektem technicznym

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu
koncach krétkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu. Na dtugich spoinach co 1.0 m.
Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.



Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczenh na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadaé klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla zlgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakos$ci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czofowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza Ri, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775,PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-
89/S-1 0050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych
zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robét montazowych zobowigzany
jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz protokotdw, i
przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukciji.

6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagania ogéine

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukciji
juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera. Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje
Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji
stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania
nowej konstrukcji stalowej jak nowych konstrukcji juz istniejacych sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ogdlnej specyfikaciji robot.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo
stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

- kontrola stali,



- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiardéw konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukgciji

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni
i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakos$ci powtok antykorozyjnych.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ogélnej specyfikacji techniczne;.
Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako
catosci.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczagce odbioru robét podano w ogdlnej specyfikaciji technicznej.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowe;j.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementdéw konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kohcowego w Wytwérni Wytwérca przedkiada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary
odchytek, swiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukciji,
dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokédt z
pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukciji.



Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien byc¢
wykonany w obecno$ci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytwérca powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie winien byé
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$é¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowg niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy o
wykonanie robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01 103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-011 04 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-9341 9:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiarow i
masy.

PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-2:1998/Az:2003 (poprawka) Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze
stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.



PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkoéci statyczne.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-921 27 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki réwnoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-731H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki rownoramienne
ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490MPa.
PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.04 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne
ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.
PN-73/H-93460.05 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki
nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.06 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki
nierownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

PN-76/H-9346 1.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki na grodzice.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. 0Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, $rub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokagtnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem krotkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem dtugim.

PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
PN-83/M-821 71 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezonych.

PN-EN [ISO 887:2002 Podkfadki okragte do s$rub, wkretéw i nakretek ogdélnego
przeznaczenia. Ukfad ogdiny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do srub z podkiadka. Szereg maty, sredni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatbw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania stali.
Ogdblne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.



PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-871M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne zigczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementoéw sktadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukcji.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwoéci zigczy spawanych na podstawie
radiograméw.

10.2. Inne dokumenty:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207.
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami),



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY POKRYWCZE Z BLACHY TRAPEZOWEJ
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ z blachy trapezowej wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie pokry¢ z blachy trapezowej wraz z obrébkami blacharskimi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ z blachy trapezowej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska i trapezowa powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-
10245 i PN-73/H-92122.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Wg wymagan odpowiednich zapiséw ogodlnej specyfikacji technicznej.
5. Wykonanie robét
5.1. Podkiad pod pokrycie

Wymagania ogolne:

- rébwnos¢ ptaszczyzny wyznaczonej przez rygle powinna by¢ taka, aby pomiedzy trzema
kolejnymi ryglami nie byto wiekszej odchytki niz 10mm, a na catej powierzchni /Sciany czy
dachu/ 20mm




- w podktadzie muszg by¢ osadzone uchwyty, zawiesia itp. do mocowania pozostatych
elementow oston /tkaniny technicznej, oston panelowych/

5.2. Wykonywanie robét pokryciowych
5.2.1 Pokrycie z blach trapezowych

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone w ten sposob, aby do szerszych grzbietéw
blachy przymocowaé weine mineralna.

Zaktady podtuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna

Dtugosé stosowanych blach do ostony $cian powinna by¢ dostosowana do wysokosci
obszaru jaki majg ostoni¢. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne
blach trapezowych usytuowane tylko nad ryglami sciennymi. Dtugos¢ zaktadu poprzecznego
blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm.

Dtugos¢ stosowanych blach do ostony dachu powinna by¢ réwna osiowemu rozstawowi rygli
obudowy dachu.

Do mocowania blach trapezowych do rygli stalowych nalezy stosowaé tgczniki samowiercgce
i samogwintujgce wskazane w projekcie budowlanym i wykonawczym. tgczniki nalezy
mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a w przypadku osfony panelowej, rowniez po
obwodzie ramki stalowe;j.

5.2.2. Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie utozone powinny by¢ na uprzednio przygotowanych podtozach /rygle lub
blacha trapezowa/. Do mocowania obrébek blacharskich nalezy stosowac¢ tgczniki
samowiercgce i samogwintujgce wskazane w projekcie budowlanym i wykonawczym.

6. Kontrola jakosci

a) Wymagana jako$¢ materiatdw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci Ilub znakiem kontroli jako$ci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

b) Materiaty pokrywcze dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatdw pokrywczych powinien obejmowac¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie =z
postanowieniami normy panstwowej.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialtdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

f)  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest m? pokrytej powierzchni,

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



8. Odbioér robot

8.1.

8.2.

9.

10.

Odbiér podkiadu

Badania podktadu nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, przed
przystgpieniem do pokrycia blachg trapezows.

Sprawdzenie podktadu polega na sprawdzeniu rownosci ptaszczyzny wyznaczonej przez
rygle wg punktu 5.1. SST

Odbiér robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowacé sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem lub z
podiozem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robaot.

Podstawe do odbioru robét stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz
poszczegoélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

- protokdéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i ich potgczenia, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
dodatkowych elementéw eksploatacyjnych.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
0 wykonanie robot.

Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY IZOLACYJNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie izolacji termicznej w robotach objetych przetargiem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Kleje i uszczelniacze nie powinny dziataé destrukcyjnie na fgczone materiaty i
powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte
oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.3. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2, Plyty ze skalnej welny mineralnej

Do wykonania ostony termicznej nalezy zastosowac piyty ze skalnej wetny mineralnegj
Rockwool ProRox SL 9707 o nastepujgcych parametrach technicznych:

- klasa reakgcji na ogien — A1

- gestos¢ nominalna — 120 kg/m®

- nasigkliwo$é wodg - < 1 kg/m?

- przenikanie pary wodnej - y=1

- opdr przeptywu powietrza - > 50 kPa.s/m?




2.3.

24,

2.5.

Materialy do przytwierdzenia ptyt z welny mineralnej
2.3.1. Lgczniki mechaniczne

Do przytwierdzenia ptyt z wetny mineralnej nalezy uzy¢ szpilek zgrzanych do
uprzednio wykonanego podktadu z blachy trapezowej.

Wymagania:

- $rednica szpilek — 6mm

- talerzyk — samozaciskowy blaszany

- grubosc¢ blachy talerzyka — min. 0,2mm

- $rednica talerzyka — min. 30mm

- rozstaw szpilek — maks. 300mm £ 5mm

2.3.2. Klej

W celu przyklejenia ptyt z weilny mineralnej do blachy trapezowej nalezy
zastosowac klej Promat K84.

Wiasciwosci techniczne — wg Swiadectwa zgodnosci DZ-26

Wiasciwosci fizykochemiczne — wg Karty charakterystyki wyrobu

Farba ogniochronna

Jako wykonczenie catej powierzchni ostony termicznej statej i panelowej nalezy wykonac¢
powiloke ochronng z farby lub innego preparatu o minimalnej odpornosci temperaturowej
600°C.

Tkanina techniczna

Ognioodporna tkanina techniczna o nastepujgcych witasciwos$ciach:
- minimalna odpornos$¢ temperaturowa 600°C
- maksymalny ciezar 2,5kg/m?
- pozostate wtasciwosci techniczne: zgodne z ustalonymi przez producenta

UWAGI:

1) Rodzaj farby i tkaniny technicznej nalezy uzgodnic¢ przed montazem z Zamawiajgcym.

2) Wskazane powyzej rozwigzania techniczne i zastosowane materiaty oraz wyroby
budowlane nie wykluczajg zastosowania rozwigzan rownowaznych umozliwiajgcych
uzyskanie zatozonych cech techniczno - uzytkowych projektowanych oston
termicznych.

Sprzet

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu rusztowan, urzgdzen transportu
pionowego, szlifierek, wiertarek i wkretarek.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.



5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

5.3.

6.1.

Przytwierdzanie ptyt z wetny mineralnej

5.1.1. Przygotowanie podktadu

Powierzchnia blachy trapezowej powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Zgrzewanie szpilek stalowych do podktadu

Szpilki do mocowania mechanicznego ptyt z weilny mineralnej powinny by¢
zgrzane do blachy trapezowej w rozstawie podanym w p. 2.3.1. niniejszej SST

5.1.3. Przytwierdzanie ptyt z wetny mineralne;j

Piyty z wetny mineralnej nalezy przytwierdzi¢ do podkfadu poprzez przyklejenie
oraz poprzez docisniecie talerzykdédw samozaciskowych na warstwie wetny do
uprzednio zgrzanych szpilek.

Piyty powinny by¢ przyciete bez ubytkéw i wyszczerbien. Nalezy przykleja¢ je do
podkfadu szczegdlnie starannie, na styk bez szczelin, w kierunku poziomym, przy
zastosowaniu przesuniecia pomiedzy kolejnymi warstwami min. 15 cm.
Ewentualne szczeliny pomiedzy ptytami wypetni¢ paskami izolaciji.

Malowanie powierzchni ptyt z welny mineralnej

Po zwigzaniu kleju, catg powierzchnie ptyt z wetny mineralnej nalezy pomalowaé
farbg lub preparatem ogniochronnym.

Montaz oston tkaninowych

Pasy tkaniny technicznej z fabrycznie okutymi otworami nalezy zawiesi¢ na
trzpieniach srubowych zamocowanych do statej konstrukcji stalowej, a nastepnie
zatozy¢ na trzpienie stalowe listwy dociskowe i dokreci¢ nakretki.

Ostony tkaninowe mogg by¢ montowane po zakonczeniu pracy suwnicy w
obszarze stanowiska do badan odpornosci ogniowej F3.

Kontrola jakosci

Materialy izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatdow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnoéci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatébw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.



7.

10.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbioér robot

Podstawe do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
0 wykonanie robot.

Przepisy zwigzane
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w  budownictwie.

Wyroby z wetny mineralnej produkowane fabrycznie.



