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1. Pachwinowe:
¥* Zestawienie dla jednego elementu wysylkoweqo—POZ.BO Suma | /W X Wykona¢ = jednostronne (B ) = 0.7 najmniejsze grubosci spawanych elem.
- - — dwustronne (P~ ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
Nr.| Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materiaf Dlugose | Waga | Ozn. 2. Czolowe (—4-) — na pelny przetop.
1 1 501 Elem. 11 HEA120 S235JR 3520 | 70.05
2 1 1069 Elem. 1| HEA100 S235JR 159 2.66 Rewizja |Opis rewizji: Data: | Wprowadzit: [ |
3| 1] 1074] Elem. 1] HEAT00 | S2350R 125] 2.09 —emat ] )
4 T 10771 Elem. 4 | HEAT00 S2350R 100 | 6.68 BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI
w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
5 11 1101 Elem. 11 U100 S235JR 100 | 1.06
&) 1 1246| Elem. 11 BL6*125 S235JR 150 0.86 Ofrac:w:nbie: Imig i nazwisko: Nr uprawnieri: Podpis: Jednostka opra?;;jc;;a‘:\cow"m -
7] 1] 1257] Elem. 5| BL120*20 | S235JR 114 | 10.74 Fvloknt/ mar in2. Adam Wilkos POKIOZ31/PWOK] 11 oo ADAM WILKOS
8 1| 1290/ Elem. 6 | BL100*12 | S235JR 96 | 5.43 "‘:ﬂ%’iﬁ}é&l
9 1| 1349 Elem. 7| BL6*57 S235JR 96| 1.75 iy mgr inz. Arkadiusz Gtéd PDK/0163/POOK/08 Bronza: _ Faza: :
10 1| 1350| Elem. 3| BL10*57 S235JR 96 | 1.25 opracowujacy mgr inz. Norbert Oczak konstrukdja projekt warsztatowy
11] 1| 1354] Elem 1] BL50*12 | S2350R 100 | 0.47 ; Dator | Sl .90
. : : opracowujacy mgr inz. Rafat Cwiok sierpien 2018 .
Waga catkowita (kg) 103.03 westor Nazwa Tysunku: Nrrvst] | rew:
ul. Filtrowa 1 Poz.48,50 |Arkusz]
00-611 Warszawa AO
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