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UWAGI:

1. Stal 10HAV (zebra w elementach istniejgcych)
2. Stal S355 (stal nowoprojektowana, nie spawana
do element6w ze stali trudnokorodujqce;).

3. Sruby kI 8.8

4. Kotwienie chemiczne:

Kotwy wklejane M10 kl. 5.8:

- no$no$¢ na wyrywanie 9,3 kN,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie S00MPa,

- obliczeniowa no$nos¢ na Scinanie 12,6 kN,

- no$nos¢ na rozcigganie 19,3 kN.

5. Warstwa wyrownawcza z zaprawy
drobnoziamistej~ odpowiednik conajmniej C25/30
6. Spoiny czafowe oznaczone literq "p" wykonat
na pefen przetop ciefiszego z fqczonych

elementdw.

7. Spawanie elementdow stalowych ze stali 10HAV
ze stalg 18G2A wymaga opracowania przez
wykonawce projektu technologii spawania zaréwno
dla spoin czotowych jak i pachwinowych.

B. Przed wykonaniem spawdw w elementach
istniejgcych nalezy dokfadnie oczysci€ je z korozji.
9. Sprawdzi¢ no$nos¢ wybranego systemu paneli
dachowych przed montazem.

10. Zabezpieczenie antykorozyje zestawem farb
podkfadowych antykorozyjnych do Srodowiska
wewngtrznego agresywnego.

11. Zabezpieczenie przeciwpozarowe konstrukcji
stalowej zestawem farb peczniejgcych o odpornosci

R30

12. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ w naturze

13. Wykonawca jest zobowigzany wykonaé projekt
warsztatowy oraz projekt demontazu i montazu
konstrukcji po zapoznaniu si¢ z obiektem i
odchytkami montazowymi elementdw istniejgcych.
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VY KAZ STALIALIST OF STEELS
nr g |, b I [mm] ciezar m.b. ciezar sat. [kg] liczha sztuk ciezar [kg]
Moy | [mm] | ™| [mm] iweight per meter | ipiece weight [kall [inumber of units/ | iweight [k |STAL _
p2.1 | 20057512 | BaTR 224 133773 i 1238 |sass B
pzZ | |00875-12 | FAlE 7240 125552 i 1255 |sas5
pz3 C100eE 0 2050 578 17,580 5 853 |=ass _
p24 CA20xBE 3050 B854 76,58 i 287 |sass Lu
p25 C100eEDct 2411 578 13,53 z 275 |sass
p25 C100e50cd 27 5TE 13,155 2 252 |=ass PROJEXTANT/BULDING STRUCTURE: . Sadoun 4 .28
P27 CI0BeEE: | 914 578 52509 1 528 |sass n n 05410 Jablomna k. Werszawy
pZE G100t 1550 578 10,751 1 [EE = N O ° " “u“u“
p23 Cl20eE S ESTS B4 51,658 1 517 |sass5 ' ' e Bt mhghbimaniam
p2 it | 1200ETE12 | 33m 224 73,245 5 ¥a2  |sass
ot | 0 | x| 120 [ 120 N 1,130 5 57 |see MesT®R INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
oz & [w| &0 [w] 140 0356 10 40 JuoHay _
e o e = = 0 Y P ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
pond | & (x| g0 [x] 68 045 & 28 |wHey WVESTICIA
ﬁ 12 1xl 1 H x mw m._.wm 1 m.w M_.uw._ PROJEKT PRZEBUDOWY HALI BADAK "OTWR” DLA POTRZEB LABORATORIUM ZAKEADU INZYNIERI
Al i X = A 1V )

ot | B x| 24z x| 276 428 a1 oney ELEMENTOW BUDOWLANYCH WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA NA DZ. NR EWID. 24, W
pbE | 10 |xl B0 lx) 120 0,585 5 28  ]Sabs OBREBIE 1-02-16 MOKOTOW PRZY UL. KSAWERGW 21 W WARSZAWE
prrd | & (x| &0 [w] 7% D506 B 40 |woHav
p2b10] & x| 110 |x[ 140 0,725 ] FER FAZA .

WA SA RAZEN TOT ALMASS Teal TR Projekt budowlany — wykonawczy

dodatek na spoimy Jextra for welds/ 1, 5% 14 2 ;
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