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’ 2. Stal S355 (stal elementéw nowoprojektowanych) _Zﬂo _ZN -zmc_> m N° O beflibr——yeitt-d
3. Sruby M10, M12 K. 8.8; Sruby M20 K. 10.9 v e etmmam

4. Spoiny czatowe oznaczone literq "p” wykonaé na pefen przetop ciefiszego z Eﬁgvg elementow e H_.m%_ﬂﬁo.—mw_._%%m mwﬁﬁﬁ%&%

5. Spawanie elementow stalowych ze stali 10HAV ze stalq 18G2A wymaga opracowania przez wykonawcg

projektu technologii spawania zar6wno dla spoin czofowych jak i pachwinowych. WNESTYGIA

6. Przed wykonaniem spawbw w elementach istniejgcych nalezy dokfadnie oczyscic je z korozji. PROJEKT PRZEBUDOWY HALI BADAN "OTWR" DLA POTRZEB LABORATORIUM ZAKLADU INZYNIER
7. Sprawdzi¢ nosnos¢ wybranego systemu paneli Sciennych i dachowych przed montazem. ELEMENTOW BUDOWLANYCH WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA NA DZ. NR EWD. 24, W
8. Zabezpieczenie antykorozyjne zestawem farb podkiadowych antykorozyjnych do Srodowiska OBREBIE 1-02-16 MOKOTOW PRZY UL. KSAWERSW 21 W WARSZAWE

wewngtrznego Srednioagresywnego. FAZA

9. Zabezpieczenie przeciwpozarowe konstrukciji stalowej zestawem farb pgczniejgcych o odpormosci R30 Projekt budowlany — wykonawczy

(konstrukcije istniejocq nalezy wczescniej oczyscié z korozji) OB | or inz.Mirosfaw Hodun ﬂwﬂvﬁ.ns e/
10. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ w naturze T [ 3. Ryszord Rak PEyem——

11. Wykonawca jest zobowigzany wykonat projekt warsztatowy oraz projekt technologiczny demontazu i
montazu konstrukcji po zapoznaniu sig z obiektem i odchylkami montazowymi elementdw istniejqcych.
12. Rozpatrywat {qcznie z innymi rysunkami konstrukcyjnymi, projektem architektury, oraz pozostafymi
projektami branzowymi. 1:50
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