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UWAGI:

1. Stal 10HAV (zebra i wzmocnienia elementéw istniejgcych)

2. Stal S355 (stal elementdw nowoprojektowanych)

3. Sruby M10, M12 KkI. 8.8; Sruby M20 kl. 10.9

4. Spoiny czafowe oznaczone literq "p” wykona¢ na pefen przetop ciefiszego
z fqczonych elementow

5. Spawanie element6w stalowych ze stali 10HAV ze stalq 18G2A wymaga
opracowania przez wykonawce projektu technologii spawania zaréwno dla
spoin czofowych jok i pachwinowych.

6. Przed wykonaniem spawdw w elementach istniejgcych nalezy dokfadnie
oczysci¢ je z korozji.

7. Sprawdzi¢ nosnos¢ wybranego systemu paneli Sciennych i dachowych
przed montazem.

8. Zabezpieczenie antykorozyjne zestawem farb podkfadowych
antykorozyjnych do Srodowiska wewnetrznego Srednioagresywnego.

9. Zabezpieczenie przeciwpozarowe konstrukcji stalowej zestawem farb
peczniejgcych o odpornosci R30 (konstrukcje istniejgcq nalezy wezescniej
oczyscié z korozji)

10. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ w naturze

11. Wykonawca jest zobowigzany wykona€ projekt warsztatowy oraz projekt
technologiczny demontazu i montazu konstrukcji po zapoznaniu si¢ z
obiektem i odchytkami montazowymi elementdw istniejqcych.

12. Rozpatrywa¢ tqcznie z innymi rysunkami konstrukcyjnymi, projektem
architektury, oraz pozostatymi projektami branzowymi.

13. Kotwy wklejane M12 Kl 5.8:

- no$nos¢ na wyrywanie 19,8 kN

- wytrzymato$€ na rozcigganie S500MPa

—obliczeniowa no$nos¢ na Scinanie 18,3 kN

—no$no$¢ na rozcigganie 25,4 kN

14. Kotwy wklejane M16 kl. 5.8:

- no$nos¢ na wyrywanie 28,9 kN

- wytrzymato$¢ na rozcigganie 500MPa

—obliczeniowa no$nos¢ na Scinanie 34,6 kN

—no$nosé na rozcigganie 48,1 kN
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