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4 / 7 _ J—— 5. POWIERZCHNIE KONSTRUKCJI STALOWYCH MUSZA BYC ODTLUSZCZONE | OCZYSZCZONE Z PYLU.
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2/ (1%, HEAT40 Nr.| Tnr| Poz.| Nazwa Profil Materiat Dlugos¢ | Waga | Ozn. "BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
1 1 27| Elem. HEA140 S235JR 7933 | 195.95 w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
2 11 1020| Elem. HEA140 S235JR 7972 | 196.91 ' _ . . S __
3 1 1024 Elem HEA1 40 8235\JR 594 8428 OE:::tor::cr};e. Imig i .m?zwmko. . Nr uprawnien: Podpis: ednostka opru?;;ﬁ;:cow"“\ S TTEreTTA
Jprojektant/ mgr inz. Adam Wilkos PDK/0231/PWOK/11 ADAM WILKOS
4 1 1039| Elem. HEA120 S235JR 460 9.15 35—030(6‘»2‘1%-:,635 §m Nsa 1
50 1 1161] Elem. RUND16 | S2350R 255| 7.65 : ot
Przekrd) 27 6| 1| 1175] Elem. BL25%250 | S235JR 250 | 12.27 sy | MOrinz Arkadiusz Giéd | poxreiroos Brantal [Foza]
rZexro J ) . konstrukcja projekt warsztatowy
7 11 1232| Elem. BL140*16 | S235JR 133 9.35 opracowsjacy mgr inz. Norbert Oczak - -
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. ul. Filtrowa 1 Poz.27 Arkusz|
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