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~ | 2. WYKONANIE, WYMAGANIA TECHNICZNE | TOLERANCJE ZGODNIE Z NORMA PN—EN—1090-2.
®) H 3. KLASA WADLIWOSCI SPOIN 3_ (wg pozioméyv niezgodnosci spawalniczych C). )
POLACZENIA SPAWANE NALEZY WYKONYWAC W OPARCIU O PROJEKT TECHNOLOGH SPAWANIA, ABY WYKLUCZYC ODKSZTALCENIA
| SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
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Nieopisane spoiny:
H 1. Pachwinowe:
— jednostronne (B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
| N
— dwustronne (P~ ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
“‘ 2. Czotowe (—£) — na pelny przetop.
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