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1. KONSTRUKCJA ZAKWALIFIKOWANA DO EXC2 KLASY KONSTRUKCJI SPAWANYCH wg. PN—EN-1090-2 (KLASA 2 wg PN-b-06200).
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r 9. STAL — WG. ZESTAWIENIA MATERIALOW.
1 195 10. LACZNIKI OCYNKOWANE OGNIOWO. )
11. PRZED WYKONANIEM KONSTRUKCJI ZAPOZNAC SIE Z OPISEM TECHNICZNYM PROJEKTU WYKONAWCZEGO.
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ZALECENIAMI PRODUCENTOW SRUB WYSOKIES WYTRZYMALOSCI. WARTOSCI NORMOWE ORAZ ZALECANE PRZEZ PRODUCENTOW MOGA
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POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.
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