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39 1198 55 |H I 1198 2*M12*40-8.8 A ﬁ@ ¥ Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— P0z.30  Suma W/W X Wykona¢
T g N 1300 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dlugose | Waga | Ozn.
SN “ 96 [ — 1] 1 85 Elem. 1| HEAT00 | S2350R 1828 | 30.52
4 100
5 2*HIT_HY200-A+HIT-V-F-M16-38.8 it 2 1| 1198 Elem. 1| BL25%173 | S235JR 250 | 8.49
1368 —E_ 1368 3 1 1290 Elem. 1] BL100*¥12 | S235JR 96| 0.90
— 48 N 39 4 1 1300 Elem. 2 | BL12¥96 | S235JR 100 | 1.81
% _ 1 L 39 Ll 5 1 1368 Elem. 2 | BL6*47 S235JR 78 0.33
PrzekrOJ 89, C=C . % ) / 1300 20 Waga catkowita (kg) 42.05
R i — " _. Gabaryty (W x S x D): 173 x 250 x 1865
NP e E—% 1368 ** Zestawienie dla jednego elementu wysylkowego—POZ.86 Suma W/W X Wykona¢ 08 98 PrzekrOJ 85, B-B . :
- JT/ﬂg o y Nr.| Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢ | Waga | Ozn. ,‘46 %
\ B i 4*¥M12¥55-10.9 S Sztuk| Srub N Materiat Waga| Ozn.
125 ** Zestawienie dlo_jednego elementu_wysylkowego— P0Z.89 suma 1/1 X wykonac “o |l ] & |8 21 1 1132 E:em' 1 :EA;??B §§§§j§ 1223 32% = Z u8 Mr1u2*y55 83?810 189em 0032 Mzr:wtozowe
o — . .
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materiaf Dlugose | Waga 0 = ﬁ’ T A em. : & / . _ v_r_
2*HIT_HY200-A+HIT-V-F-M16-8.8 48 e 20 31 1] 1208| Elem. 1| BL6¥162 | S235JR 196 | 0.87 oz (XX cqm 2| HIT_HY200—-A+HIT-V-F-M16 8.8 Montazowe
—p— 1 1 89| Elem. 1| HEA100 S235JR 1782 | 29.76 3 e I e S | =% m owita (K 06
- 5 1198 E TTBL25%173 | S2350R 950 | 849 x . 3 4 1 1227 Elem. 1] BL6*¥143 | S235JR 222 | 0.87 N = S— aga_catkowita (kg) .64
3 y - ok , ' 3 Przekro) 86, B—B 7 5| 1 1290] Elem. 11BL100%12 | S235R 96| 0.90 L P
L 3 11 1290] Elem. 1| BL100*12 | S235JR 96 | 0.90 3 5 1300 Elom > TBLI96 | S235.R 00| 181 | -—
3 1] . 4| 1] 1300 Elem. 2 BLI2*96 | S2350R 00| 181 86, E-E . H S o Bl s o oL 20
- R 2 | 5] 1| 1368] Elem. 4] BL6*47 | S2350R 78| 0.66 — —p— : : : :
@ o & W kowita (kq) .62 Waga catkowita (kg) 4412 Widok 85’ A=A
8| = ggd_cdThowia 144 : /1 1208 Gabaryty (W x S x D): 173 x 329 x 1865
= Gabaryty (W x S x D): 173 x 250 x 1819
Widok 89’ D-D 2 - Sztuk| Sruby Norma | Materiaf Waga| Ozn.
Sztuk| Sruby Norma | Material Waga| Ozn. . 8 M12+55 82101 100 0.64 Montozowe
2| HIT_HY200—-A+HIT-V—F-M16 8.8 Montazowe Przekroj 86, DD ST AT FY200—ATAT=V=F V16 T T Montas
8] M12#55 82101 | 109 0.64] Montazowe AR o7 o8 57 Momtopne
Waga catkowita (kg) 0.64 Waga catkowita (kg) . 6.91
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‘ H 00 o0 00 0 m SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
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‘ H H Ll_l‘ 7.1.1 KLASA KOROZYINOSCI SRODOWISKA C3 wg PN-ISO 12944 DLA ELEMENTOW ZEWNETRZNYCH
3 o H | | T 96 7.2. ZABEZPIECZENIU ANTYKOROZYJNEMU PODLEGAJA WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE.
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Widok 87 B_B R / h H H N 39 Lo // /// e /#L PODCZAS TRANSPORTU | MONTAZU /(BLACHY OBUDOWY NALEZY MALOWAC PO ZAMOCOWANIU DO KONSTRUYKCJI WG OPISU P.T.).
O s - 9. STAL — WG. ZESTAWIENIA MATERIALOW.
' ‘\ I 1| [~ — > > = Léj & oo |l “ o 70. TACZNKI OCYNKONANE. OGNIOWO,
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** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— P0z. 88 Suma W/W X Wykona¢

Przekroj

20

188 Widok 84, C—C Widok 84, A—A

84, B-B

** Zestawienie dla jednego elementu wysylkowego—pOZ.SAr Suma 2/2 X Wykona¢

DLA ZESTAWOW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:

— DLA M12 SILA SPREZAJACA So=50kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=100Nm
— DLA M16 SILA SPREZAJACA So=100kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=250Nm
— DLA M20 SILA SPREZAJACA So=160kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=450Nm
WARTOSCI SILY SPREZAJACEJ Fv ORAZ MOMENTU DOKRECENIA SRUB Mo NALEZY DOBRAC ZGODNIE Z NORMAMI ORAZ ZGODNIE Z
ZALECENIAMI PRODUCENTOW SRUB WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI. WARTOSCI NORMOWE ORAZ ZALECANE PRZEZ PRODUCENTOW MOGA
ROZNIC SIE, CHOCIAZBY W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU SMAROWANIA POWIERZCHNI LACZONYCH.

POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Material Dlugos¢ | Waga | Ozn. N T por TN Sgtuk | Profi Foterial Dlocose T W 5 WYMIARY OZNACZONE XXXXX NIE SA W SKALI
r. nr 0Z. azwa ZW rofi ateria ugoscC aga zn. Nieopisane spoiny:
** Zestawienie dla jednego elementu wysylkoweqo—POZ.87 Suma W/W X Wykonat 1 1 88| Elem. 1] HEA100 S235JR 1782 | 29.76 : : 1. Pachwinowe:
1 1 84| Elem. 1| HEA100 S235JR 18411 30.74 T L o »
Tnr| Poz.| Nozwa | Sztuk | Profi Materiaf Drugos¢ | Waga | Ozn. 21 1 1083, Elem. | IPEEO S2950R w7 274 2 1] 1197] Elem 1] BL25*173 | S2350R 250 | 8.49 e e ) o e e o oo
3 11 1202\ Elem. 11 BL25*%173 | S235JR 175 | 5.94 - : A o NAmnesse) 9 patany '
1 87| Elem. 1] HEA100 S235JR 1819 | 30.38 3 11 1290! Elem 11 BL100*12 S235JR 96 0.90 2. Czofowe ( ) — na pelny przetop.
1| 1175] Elem. 1] BL25%250 | S2350R 250 | 12.27 39 41 1 1290] Elem. 1} BLT0O*12 | S295)R %] 090 4711300 Elem. 2 BLI2Z96 | S2350R 00 181
X "H 5 1 1300 Elem 1 BL1 2*96 8235\JR 100 090 : . Rewizja |Opis rewizji: Data: | Wprowadzit:
1 .1290 Elem. 11 BL100*12 | S235JR 96 | 0.90 ‘39 ; T 520 Elerr T B8O T2 ST 251 065 5 11 1268 Elem. 2 | BL6*47 $235JR 78 1 0.33 izjo[op ] p
Waga catkowita (ko) 43.55 20 ' ' Waga catkowita (kg) 42.28 "BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
Gabaryty (W x S x D): 250 x 250 x 1856 il / 1 1361 Elem. 5 | BLE*8 5235.R /8| 0.51 Gabaryty (W x S x D): 173 x 250 x 1878 w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
- 8| 1 1368 Elem. 1] BL6*47 S2350R 781 0.17 Y '
WGgG catkowita (kg) 41.57 Opracowanie: Imig i nazwisko: Nr uprawnieri: Podpis: Jednostka opracowujqca:

Sztuk]| Sruby Norma | Materiaf Waga| Ozn. Gabaryty (W x S x D): 456 x 175 x 1819 Sztuk] Sruby Norma | Material Waga] 0zn, konstrukejo mgr inz. Adam Wilkos POKIO231/PWOK/11 ABK PRACOWNIA PROJEKTOWA
41 M12*55 82101 10.9 0.32| Montazowe 8 M12%55 82101 10.9 0.64| Montazowe 35—030(65:1621‘6“:,6;;§51 Hoa t
2| HIT_HY200—-A+HIT-V-F-M16 8.8 Montazowe _ ~ v N konstrukaja — ) - : e-ma: o_kbiuoBidiog)

. Sztuk| Sruby Norma | Material Wagal Ozn. 2 H|T_.HY200 A+HIT-V-F-M16 8.8 Montazowe honsirukelo mgr inz. Arkadiusz Gtéd PDK/0163/POOK/08 Branzal | Fozor]
Wogo caltkowita (kg) 0.32 . WOgO catkowita (kg) 0.64 K inz. Norbert Oczak konstrukcja projekt warsztatowy
PrzekroJ 88, D—D 10| M12*55 82101 8.8 0.80| Montazowe : opremRe mgr inz. Norbert cza Data: Skalo: _
2| HIT_HY200-A+HT-V-F-M16 8.8 Montazowe J— mar inz. Rafat Cwiok Sierpier 2018 1:10
Waga catkowita (kg) 0.80 — T NI;\r/y\/3|l<|Sr;:5
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ] “RS-
ul. Filtrowa 1 Poz.84,85,86,87,88,89 [Arkusz]
00-611 Warszawa
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