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] s —k POLACZENIA SPREZANE NA SRUBY HV KLASY 10.9.
1 48 SRUBY NALEZY DOKRECAC ODPOWIEDNIM MOMENTEM ZALEZNYM MIEDZY INNYMI OD PRODUCENTA CZY RODZAJU OLMWIENIA BADZ
3 SMAROWANIA PASTA MOLIBDENOWA POWIERZCHNI STYKU.
(1x), HEA100 o DLA ZESTAWOW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:
PI’ZGkI’C/). ,I OB A—A 1290 PrzekrOJ 1 04, A_A ~ DLA M12 SILA SPREZAJACA So=50kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=100NmM
— DLA M16 SItA SPREZAJACA So=100kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=250Nm
J ' W W O/‘ — DLA M20 SILA SPREZAJACA So=160kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=450Nm
WARTOSCI SILY SPREZAJACEJ Fv ORAZ MOMENTU DOKRECENIA SRUB Mo NALEZY DOBRAC ZGODNIE Z NORMAMI ORAZ ZGODNIE Z
ZALECENIAMI PRODUCENTOW SRUB WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI. WARTOSCI NORMOWE ORAZ ZALECANE PRZEZ PRODUCENTOW MOGA
ROZNIC SIE, CHOCIAZBY W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU SMAROWANIA POWIERZCHNI tACZONYCH.
POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.
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¥+ Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz10J suma 1 /W X Wykona¢ WYMIARY OZNACZONE KXXXX NEE SA W SKAL
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiaf Dtugos¢ | Waga | Ozn. T‘egz‘smasxw
1 1 103| Elem. 11 HEA100 S235JR 1558 | 26.01 . . - 'ednost(olnne (-B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
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6 1 1354 Elem. 1] BL50*12 S235JR 100 | 0.47 : : "BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
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apar X x D) X X . . . onstrixela inz. Adam Wilk
yly Waga catkowita (kg) 3028 Waga catkowita (kg) 40.76 Jprojektant/ mgr inz. Adam Wilkos PDK/0231/PWOK/11 W:R?%.SEI';E;%?M'
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10| M12*55 | 82101 | 10.9 0.80| Montazowe Stk Sraby orma [ Wiaterar T Wagal 0an Sztuk] Sruby Norma | Material | Waga| Ozn, ; mar v, Norbert Oczek et so=T 110
2 M 1 2*40 821 01 88 O 1 3 MOhtGZOWG X - 2 HlT HYZOO_A‘I'HlT_V_F_M 1 6 8 8 MOhtOZOWQ opracowujqcy mgr inz. Rafat Cwiok sierpier‘l 2018 .
w0 933 T8g 074 Mortazows 10| M12*55 | 82101 | 10.9 0.80| Montazowe — : kRl S T
2| M1Z : : ; ; 4| M12+55 82101 | 10.9 0.32| Montazowe
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