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o= = — H iy . Widok 75, A-A Sztuk| Sruby | Norma | Material Waga| Ozn.
© 2 e A‘ﬂ H S o Przekroj /5, E-E 28| M12*55 | 82101 | 10.9 2.25| Montazowe
© = k===
T i __[PL'— H 4| M12*40 | 82101 | 8.8 0.27| Montazowe
H | Waga catkowita (kg) 2.52
| |
H © | '&3) © N ** Zestawienie dla jednego elementu wysylkowego—pOZ.75 Suma W/W X Wykona¢
| P | N S > Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢ | Waga | Ozn.
I I 1 1 75| Elem. 1| HEA100 S2354R 2858 | 47.73
” ” 21 1 1043] Elem. 1| HEATO0 | S2350R 2808 | 46.89
” ! 30 1] 1045 Elem. 1| HEAT00 | S2350R 1528 | 25.51
” ” . 4 1] 1060 Elem. 2 [HEAT00 | S2350R 322 | 9.47
” ” s 5| 1] 1091 Elem. 1] U100 S235JR 695 | 6.87
o 23 6| 1 1096 Elem. 1] U100 S2350R 335| 3.31
D
~ ™ 7 11 1097| Elem. 11 U100 S235JR 153 | 1.37
& ” ” 24M12*55-10.9 o 8| 1 1231 Elem. 1]BL6*140 | S2350R 165 1.03
” | e 9 1 1266] Elem. 1] BL6*109 | S2350R 11] 054
” ” AN 10| 1 1290 Elem. 6| BLI00*12 | S2350R 96 | 5.43
“‘ “‘ g &= g 11 1] 1317] Elem. 11 BLBO*6 | S2350R 351] 1.3
” ” | 12| 1 1354 Elem. 2 BL50"12 | S2350R 100 0.94
” ” $ 130 1 1361 Elem. 718648 | S2350R 78| 1.18
u 48 79 141 1377 Elem. 1] BL6*40 | S235R 351] 059
= . Waga catkowita (kg) 152.19
o
O H - H Ve Widok 75, D-D Gabaryty (W x S x D): 387 x 1552 x 2966
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1231 1361 UWAGI:
T 2047 - T 17 % | 2*MT12*55-10.9 1. KONSTRUKCJA ZAKWALIFIKOWANA DO EXC2 KLASY KONSTRUKCJI SPAWANYCH wg. PN-EN—1090-2 (KLASA 2 wg PN—b—06200).
[ S NS 2. WYKONANIE, WYMAGANIA TECHNICZNE | TOLERANCJE ZGODNIE Z NORMA PN—-EN-1090-2.
ok mllx A/ m %J *. 1361 3. KLASA WADLIWOSCI SPOIN 3 (wg poziomdw niezgodnosci spawalniczych C).
g.) //_/ 31 ”—’é P //7 POLACZENIA SPAWANE NALEZY WYKONYWAC W OPARCIU O PROJEKT TECHNOLOGII SPAWANIA, ABY WYKLUCZYC ODKSZTALCENIA
N — O r - SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
1354 / = goo S \ﬁ 4. WSZELKIE ZMIANY KONSTRUKCYJNE WYNIKLE PODCZAS MONTAZU NALEZY WCZESNIEJ UZGODNIC Z KONSTRUKTOREM.
. / = s} 3 o 5. POWIERZCHNIE KONSTRUKCJI STALOWYCH MUSZA BYC ODTLUSZCZONE | OCZYSZCZONE Z PYLU.
A %ﬂo o = ] 1354 6. KONSTRUKCJA OCZYSZCZONA PRZEZ OBROBKE STRUMIENIOWO-CIERNA DO STOPNIA SA2,5 ZGODNIE Z NORMA PN-EN ISO 8501-1.
4 7. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE:
1097 7.1. KLASA KOROZYJINOSCI SRODOWISKA WG OPISU P.T.:
7.1.1 KLASA KOROZYJINOSCI SRODOWISKA C3 wg PN-ISO 12944 DLA ELEMENTOW ZEWNETRZNYCH
7.0. ZABEZPIECZENIU ANTYKOROZYJNEMU PODLEGAJA WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE.
% ® 7.3. TRWALOSC POWLOKI ANTYKOROZYUNEJ — SREDNI OKRES.
e} o0 7.4. WYMAGANY OKRES GWARANCJI NIE POWINIEN BYC KROTSZY NIZ 5 LAT
N N 7.5. WYKONAWCA KONSTRUKCJI JEST OBOWIAZANY DO WYKONANIA MALOWANIA REFERENCYINEGO.
< 7.6. KAZDA WARSTWE POWLOKI MALARSKIEJ WYKONAC W INNYM KOLORZE.
) 7.7. KOLOR FARBY NAWIERZCHNIOWEJ DO UZGODNIENIA Z INWESTOREM.
(9] 36 < 7.8. ELEMENTY WYMAGAJACE ZABEZPIECZENIA P.POZ. MALOWAC ZESTAWEM FARB MALARSKICH SPEYNIAJACYCH ZARAZEM
Ly B 1361 ?_{% ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE DLA SRODOWISKA C1, C3 JAK | PODANA KLASA ODPORNOSCI OGNIOWEJ WG OPISU P.T.
1“!) ) 8. PO ZAMONTOWANIU KONSTRUKCJI STALOWEJ NALEZY UZUPELNIC EWENTUALNE UBYTKI POWLOK ANTYKOROZYJNYCH POWSTALYCH
T @4’]_2&_17 — > PODCZAS TRANSPORTU | MONTAZU /(BLACHY OBUDOWY NALEZY MALOWAC PO ZAMOCOWANIU DO KONSTRUYKCJI WG OPISU P.T.).
88 2*M12*55-10.9 B ﬂg; 16, CACINKI OCINKOWANE OGNIOND.
1361 1354 e A A 11. PRZED WYKONANIEM KONSTRUKCJI ZAPOZNAC SIE Z OPISEM TECHNICZNYM PROJEKTU WYKONAWCZEGO.
~! 7YX 1098 P k 76 B B 12. BLACPF’(\JY gﬁo%g\{‘\leaw POLACZENIACH SPREZANYCH ORAZ BLACHY STOPOWE DZWIGAROW STOSOWAC O KLASIE JAKOSCI 725
0O < ol PP A wg PN-EN-10164.
& a rzekrd —
g N \\\ ‘7 ] 8 - {\; 1354 J ’ POrACZENIA SPREZANE NA SRUBY HV KLASY 10.9.
o Qt N - AQ N e | A | it LA SRUBY NALEZY DOKRECAC ODPOWIEDNIM MOMENTEM ZALEZNYM MIEDZY INNYMI OD PRODUCENTA CZY RODZAJU OLIWIENIA BADZ
SMAROWANIA PASTA MOLIBDENOWA POWIERZCHNI STYKU.
— DLA ZESTAWOW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:
5 . — DLA M12 SILA SPREZAJACA So=50kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=100Nm
SZtUk SrUby NormG MGterIG' WGgG Ozn' — DLA M16 SItA SPREZAJACA So=100kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=250Nm
16| M12*¥55 | 82101 | 10.9 1.29] Montazowe — DLA M20 SItA SPREZAJACA So=160kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=450Nm ,
2| M12#40 | 82101 | 8.8 0.13] Montazowe 7ALEGENG PRODUCENTON SRUB WISOKED WYTRZYMALGSGI. WARTOSO! NORMOVE. ORAZ ZALECANE PRIE PRODUGENTOW MOGA
38 Waga catkowita (k) 1.42 RGZNIC SIE CHOCIAZBY W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU SMAROWANIA POWIERZCHNI LACZONYCH.
© = POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.
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x WYMIARY OZNACZONE XXXXX NIE SA W SKALI
~ Nieopisane spoiny:
O 1. Pachwinowe:
M~ — jednostronne (B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
L . — dwustronne (% ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— P0z./0 Suma | /W X Wykonat 2. Czolowe (—£) = na petny przetop.
0 1290 0 | Nr.| Tnr|  Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dtugosc | Waga | Ozn.
e e o 1T 1 76 Elem. 1] HEAT00 | S235R 2808 | 46.89 Revi O vy Dot | Vorowadz
2 11059} Elem. 1| HEATO0 5295R 348 081 - "BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
9 3 1 1097] Elem. 1) U100 S235JR 193 | 1.37 w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
4 1 1098 Elem. 11 U100 S235JR 136 | 1.19
5 1 1231] Elem. 11 BL6%140 5235JR 165 1.03 Opracowan‘ie: Imig i nazwisko: Nr uprawnieri: Podpis: Jednostka opracowujqca:
6| 1 1290| Elem. 3| BL100*12 | S2350R 96| 2.71 vy mor inz. Adam Wikos | pokizaypoKiss e AN WiLkos
7 1 1354 Elem. 2 | BL50*12 S235JR 100 | 0.94 ::mjlszrziﬁm
8 11 1361 Elem. 9 | BL6*48 S235JR 78 | 152 iy mgr inz. Arkadiusz Giéd PDK/0163/POOK/08 Bronza] Faza:
WGgG catkowita (kg) 61.48 spracomuidcy mgr inz. Norbert Oczak _ ‘konstrukcja _ ;IJr?jekt warsztatowy
Gabaryty (W x S x D): 100 x 372 x 2916 opracowujacy mgr inz. Rafat Cwiok sierpien 2018 1:10
Inwestor: Nazwa rysunku: Nr.rys:| | rew.
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