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SN : : 13653 4. WSZELKIE ZMIANY KONSTRUKCYJNE WYNIKLE PODCZAS MONTAZU NALEZY WCZESNIES UZGODNIC Z KONSTRUKTOREM.
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36 2 A 3 POLACZENIA SPREZANE NA SRUBY HV KLASY 10.9.
3 47“[ 25 . SRUBY NALEZY DOKRECAC ODPOWIEDNIM MOMENTEM ZALEZNYM MIEDZY INNYMI OD PRODUCENTA CZY RODZAJU OLIWIENIA BADZ
A L o Przekro_j 56 C_C SMAROWANIA PASTA MOLIBDENOWA POWIERZCHNI STYKU.
36 116 348 ] Przekrdi 56. H—H DLA ZESTANGW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:
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Przekr(/)j 56. J—J Widok 56’ A—A WARTOSCI SItY SPREZAJACEJ Fv ORAZ MOMENTU DOKRECENIA SRUB Mo NALEZY DOBRAC ZGODNIE Z NORMAMI ORAZ ZGODNIE Z
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WYMIARY OZNACZONE XXXXX NIE SA W SKAL
Nieopisane spoiny:
1. Pachwinowe:
— jednostronne (—B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
- dwustronne (% = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
2. Czotowe (—£) — na pelny przetop.
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