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8 3. KLASA WADLIWOSCI SPOIN 3 (wq poziomdw niezqodnosci spawalniczych C).
é/é‘ POLACZENIA SPAWANE NALEZY WYKONYWAC W OPARCIU O PROJEKT TECHNOLOGI SPAWANIA, ABY WYKLUCZYC ODKSZTALCENIA
| o SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
T 4. WSZELKIE ZMIANY KONSTRUKCYJNE WYNIKLE PODCZAS MONTAZU NALEZY WCZESNIEJ UZGODNIC Z KONSTRUKTOREM.
. 5. POWERZCHNIE KONSTRUKCJI STALOWYCH MUSZA BYC ODTLUSZCZONE | OCZYSZCZONE Z PYLU.
43 105 105 105 104 103 103 102 102 101 100 100 99 726.5 6. KONSTRUKCUA OCZYSICZONA PRIEZ OBROBKE, STRUMIENONO~CIERYA 0O STOPNA Sx2,5 ZGODNIE 2 NORMA PN-EN IS0 8501-1.
£ 7.1. KLASA KOROZYJNOSCI SRODOWISKA WG OPISU P.T.:
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7.2. ZABEZPIECZENIU ANTYKOROZYINEMU PODLEGAJA WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE.
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7.4. WYMAGANY OKRES GWARANCJI NIE POWINIEN BYC KROTSZY NIZ 5 LAT
105 7.5. WYKONAWCA KONSTRUKCJI JEST OBOWIAZANY DO WYKONANIA MALOWANIA REFERENCYJNEGO.
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7.7. KOLOR FARBY NAWIERZCHNIOWEJ DO UZGODNIENIA Z INWESTOREM.
703 109 , 109 109 109 108 108 98 7.8. ELEMENTY WYMAGAJACE ZABEZPIECZENIA P.POZ. MALOWAC ZESTAWEM FARB MALARSKICH SPErNIAJACYCH ZARAZEM
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: A — jednostronne (B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
W‘dOR z gory — dwustronne (% ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
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"BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
Sztuk| Sruby Norma | Materiat Waga| Ozn. Sztuk| Sruby Norma | Materiaf Waga| Ozn. Sztuk| Sruby Norma | Materiat Waga| Ozn. OE:::::::? Im: ;;ZZVXZZ; Wilkos :,;&Z;:;::n O SO opmc:;;jiﬁcownm PROJEKTOWA
41 M12*50 | 82101 | 8.8 0.30| Montazowe 41 M12*50 | 82101 | 8.8 0.30| Montazowe 41 M12%50 | 82101 | 8.8 0.30] Montazowe /proleidant/ or fne. mAgQg:‘g{g;gw,
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L ** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego—POZj 47 suma 5/5 X Wykona¢ W 48 (5x), U100 © ¥+ Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego—POZﬂ 48 suma 5/5 X Wykona¢ ** Zestawienie dla jednego elementu wysylkowego—POZj 46 suma 5/5 X Wykona¢ iy mgr inz. Arkadiusz Gtéd PDK/0163/POOK/08 anl: N | Faza: | )
. . . — j jekt warsztat
Nr.| Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢ | Waga | Ozn. Al Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Material Dtugos¢ | Waga | Ozn. g Nr. | Tnrl Poz.l Nazwa | Sztuk | Profil Material Dlugos¢ | Waga | Ozn. opracomujacy mgr inz. Norbert Oczak | onstrukcja Skj:Je warsztatowy
1 11 147| Elem. 11 U100 S235JR 1389 | 14.69 1 1| 148]| Elem. 1] U100 S235JR 1389 | 14.69 — 1 1 146/| Elem. 11 U100 S235JR 1454 | 15.40 opracomsjacy mgr inz. Rafat Cwiok sierpiert 2018 1:10
2 11 1356| Elem. 2 | BL50*10 | S235JR 100 | 0.79 2 11 1356/ Elem. 2 | BL50*10 | S235JR 100 | 0.79 2 11 1356| Elem. 2 | BL50*10 | S235JR 100 | 0.79 Inwestor: Nazwa rysunku: Nr.rys:[ [ rew.
Waga catkowita (kg) 15.47 Widok 7 obrrodu Waga catkowita (kq) 15.47 Waga catkowita (kq) 16.18 INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE] PW-KS-66
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