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3. KLASA WADLIWOSCI SPOIN 3 (wg poziomdw niezgodnosci spawalniczych C).
| POLACZENIA SPAWANE NALEZY WYKONYWAC W OPARCIU O PROJEKT TECHNOLOGH SPAWANIA, ABY WYKLUCZYC ODKSZTALCENIA
SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
4. WSZELKIE ZMIANY KONSTRUKCYJNE WYNIKLE PODCZAS MONTAZU NALEZY WCZESNIES UZGODNIC Z KONSTRUKTOREM.
5. POWIERZCHNIE KONSTRUKCJI STALOWYCH MUSZA BYC ODTLUSZCZONE | OCZYSZCZONE Z PYLU.
6. KONSTRUKCJA OCZYSZCZONA PRZEZ OBROBKE STRUMIENIOWO—CIERNA DO STOPNIA SA2,5 ZGODNIE Z NORMA PN—EN ISO 85011,
¥ Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz.1/1 suma W/W X Wykona¢ 7. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYUNE:
7.1. KLASA KOROZYJNOSCI SRODOWISKA WG OPISU P.T.:
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dlugos¢ | Waga | Ozn. 7.1.1 KLASA KOROZYINOSCI SRODOWISKA C3 wg PN-ISO 12944 DLA ELEMENTOW ZEWNETRZNYCH
1] 1] 171 Bem. 1] MSH100%6 | S235JR 5500 | 91.92 75 TRAALOSC POWLOKI AKOROZUNEL - SREDNI OKRES,
1336 /—L 2| 1] 1038 Elem. 2 | HEA120 | S2350R 520 | 20.70 775, WKONANCA KORSTRUKCI JEST OBOWAZANY DO WYKONANIA NALOWANIA REFERENCYJNEGO.
J ﬁ% 3 11 1041 Elem. 11 HEA120 S235JR 154 3.07 7.6. KAZDA WARSTWE, POWLOKI MALARSKIES WYKONAC W INNYM KOLORZE.
1569 h%/ I 7.7. KOLOR FARBY NAWIERZCHNIOWEJ DO UZGODNIENIA Z INWESTOREM.
. o y / /#L 4 1| 1058] Elem. 2 | HEA100 S235JR 405 | 13.53 7.8. ELEMENTY WYMAGAJACE ZABEZPIECZENIA P.POZ. MALOWAC ZESTAWEM FARB MALARSKICH SPELNIAJACYCH ZARAZEM
- , ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYUNE DLA SRODOWISKA C1, C3  JAK | PODANA KLASA ODPORNOSCI OGNIOWEJ WG OPISU P.T.
=S TN (L 1o OJ‘» & 5 11066 Elem. 2 | HEAT00 S235JR 200 | 6.68 8. PO ZAMONTOWANIU KONSTRUKCJI STALOWEJ NALEZY UZUPELNIC EWENTUALNE UBYTKI POWLOK ANTYKOROZYJNYCH POWSTALYCH
mg @D%umf?m:?' =7 T § = 6 11 1070| Elem. 2 | HEA100 S235JR 152 | 3.57 PODCZAS TRANSPORTU | MONTAZU (BLACHY OBUDOWY NALEZY MALOWAC PO ZAMOCOWANIU DO KONSTRUYKCJ WG OPISU P.T..
e 1297 A= IR 7| 1 1075| Elem. 2 | HEA100 | S2350R 125 | 2.95 T Shn i ZESTAMENA MATERALOM.
11. PRZED WYKONANIEM KONSTRUKCJI ZAPOZNAG SIE Z OPISEM TECHNICZNYM PROJEKTU WYKONAWCZEGO.
A*M16*90-8.8 8 11076 Elem. 1| HEA100 S235JR 114 1.91 12. BLACHY CZOLOWE W POLACZENIACH SPREZANYCH ORAZ BLACHY STOPOWE DZWIGAROW STOSOWAC O KLASIE JAKOSCI 725
50 9| 1| 1079] Elem. 2 | HEAI00 | S2350R 42| 1.39 w3 PN-EN~10164,
] 32 32 10 1| 1164\ Elem. 2 | BARG S235JR 1252 | 0.50 POLACZENIA SPREZANE NA SRUBY HV KLASY 10.9. _ ,
195 1 17 1165! Elem. 11 BARG S2350R 1102 | 022 gDXS(Y)W%”L/EZ;AS%K%EOCSED(E)NDS\?VXV\EPDONVl/r\‘AERr\Q%mE‘FITSETAAYKZLJéLEZNYM MIEDZY INNYMI OD PRODUCENTA CZY RODZAJU OLIWIENIA BADZ
12 11 1166 Elem. 1| BARG S235JR 552 | 011 DLA ZESTAWOW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:
6 — DLA M12 SIA SPREZAJACA So=50kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=100Nm
13 1| 1167/ Elem. 1] BARG S235JR 550 | 0.1 — DLA M16 SILA SPREZAJACA So=100kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=250Nm
Widok 171 , B—B 14 1| 1168| Elem. 2 | BARG S235JR 396 | 0.16 WAngéLcA\ Ag\ZLOY Ss‘gégszisgczéjﬁ 55&2 SA%U'ENMTEMEELRDE%ERN\E/EEQF;TJBM?AE%N%?ZY DOBRAC ZGODNIE Z NORMAMI ORAZ ZGODNIE Z
15 11 1240/ Elem. 1| BL4*130 $235JR 4967 | 19.78 ZALECENIAMI PRODUCENTOW SRUB WYSOKIEJS WYTRZYMALOSCI. WARTOSCI NORMOWE ORAZ ZALECANE PRZEZ PRODUCENTOW MOGA
ROZNIC SIE; CHOCIAZBY W ZALEZNOSCI 0D SPOSOBU SMAROWANIA POWIERZCHNI tACZONYCH.
16 1| 1241| Elem. 1| BL4*130 S235JR 555 | 2.23 POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.
K 17 1| 1254 Elem. 3| BL120*10 | S235JR 201| 5.68
18 1| 1257| Elem. S| BL120*20 | S235JR 114 | 6.44 __
WYMIARY OZNACZONE XXXXX NIE SA W SKALI
19 11 1276 Elem. 3| BL100*10 S235JR 201 473 Nieopison_e spoiny:
20 1| 1289 Elem. 5 | BL100*10 S2550R 105 2.47 ' ﬁoj::n‘zzzvrz:nne (B—) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
25 21 1 12901 Elem. 51 BL100*12 S235JR 96 4.52 - dwustronne (% ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
T e 22| 1] 1293] Elem. 3 | BL100*10 | S2350R 87| 2.05 2 Caolowe () — na pelny prectop.
12$E ) 23 1| 1313| Elem. 2 | BL8*86 S235JR 105 | 1.1
1 - Rewizja |Opis rewizji: ata: rowadzit:
Sham i /// E 24 | 1] 1333] Elem. 3| BL6*76 S235JR 105| 1.13 Tiie O revl Data: | Worowadzth
ol T Y 25| 1] 1336] Elem. 5| BLE*76 | S2350R 87] 093 "BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCJI"
- 4*M12*%65-10.9 26 1 1342] Elem. 1] BL8*69 S235JR 105 | 0.45 w Pionkach, ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki
—10. *
50 Widok 'I 7'] A_A _ 27 1 1343 Elem. 1 BL8*69 52350R 105 0.44 Opracowanie: Imig i nazwisko: Nr uprawniefi: Podpis: Jednostka opracowujqca:
TS ) Sztuk| Sruby Norma | Materiat Waga| Ozn. 28 11 1349| Elem. 4 | BL6*57 S235JR 96| 1.00 konstrukca mgr inz. Adam Wilkos PDK/0231/PWOK/ L1 ABK PRACOWNIA PROJEKTOWA
12/ M16*90 | 82101 | 8.8 2.60] Montazowe §3 1 11 ;66; E:em- ‘2‘ Etg:“g ggggjg ;8 ?gg e o e e
. 5 . 1 4 4 . e—mui:+ a_k.biuro@interia.p!
L Widok 171. N=N 12| M12*65 | 82101 | 10.9 0.71] Montazowe em konstrukcjo mar in2. Arkadiusz Giod R — ek -
’ 8| M12*55 82101 10.9 0.64| Montazowe S ! 1584/ Elem. 1] BL4*30 S235JR 4979 4.73 o m{qoy/ inz. Norbert Oczak konstrukcja projekt warsztatowy
Waga catkowita (kq) 396 32 1| 1386/ Elem. 1| BL4*30 S235JR 556 | 0.53 SproemmiRe mar inz. Norbert Ycza Data: Skaio:
33 1| 1388| Elem. 2 | BL8*29 S235JR 101 0.36 opracowiacy mgr inz. Rafat Cwiok sierpien 2018 1:10
Waga catkowita (kg) 207.95 Inwestor: Nazwa rysunku: Nrrys:[ | rew.
Gabaryty (W x S x D): 415 x 4017 x 2254 INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ PW-KS-71
ul. Filtrowa 1 Poz.171 Arkusz:
00-611 Warszawa AO
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