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S
‘ &_D 1. KONSTRUKCJA ZAKWALIFIKOWANA DO EXC2 KLASY KONSTRUKCJI SPAWANYCH wg. PN-EN-1090—2 (KLASA 2 wg PN—b—06200).
[ — 2. WYKONANIE, WYMAGANIA TECHNICZNE | TOLERANCJE ZGODNIE Z NORMA PN—EN-1090-2.
m . . 8] 3. KLASA WADLIWOSCI SPOIN 3 (wq poziomdw niezqodnosci spawalniczych C).
| . Widok z ‘GWGJ E o) POLACZENIA SPAWANE NALEZY WYKONYWAC W OPARCIU O PROJEKT TECHNOLOGII SPAWANIA, ABY WYKLUCZYC ODKSZTAtCENIA
‘ 3 — SPAWALNICZE. WYKONAWCA ELEMENTOW ZOBOWIAZANY JEST WYDAC SWIADECTWO JAKOSCI.
& - ™ 4. WSZELKIE ZMIANY KONSTRUKCYINE WYNIKLE PODCZAS MONTAZU NALEZY WCZESNIEJ UZGODNIC Z KONSTRUKTOREM.
‘ 5. POWIERZCHNIE KONSTRUKCJI STALOWYCH MUSZA BYC ODTLUSZCZONE | OCZYSZCZONE Z PYLU.
O W\dOk 7 rZOdU /2 6. KONSTRUKCJA 0CZYSZCZONA PRZEZ OBROBKE STRUMIENIOWO—CIERNA DO STOPNIA SA2,5 ZGODNIE Z NORMA PN—EN ISO 8501-1.
‘C\l P 7. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE:
LO 7.1. KLASA KOROZYJNOSCI SRODOWISKA WG QPISU P.T.:
7.1.1 KLASA KOROZYINOSCI SRODOWISKA C3 wq PN-ISO 12944 DLA ELEMENTOW ZEWNETRZNYCH
7.2. ZABEZPIECZENIU ANTYKOROZYJINEMU PODLEGAJA WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE.
‘ 7.3. TRWALOSC POWLOKI ANTYKOROZYINEJ — SREDNI OKRES.
7.4. WYMAGANY OKRES GWARANCJI NIE POWINIEN BYC KROTSZY NIZ 5 LAT
‘ R P 5’\8 7.5. WYKONAWCA KONSTRUKCJI JEST OBOWIAZANY DO WYKONANIA MALOWANIA REFERENCYJNEGO.
Widok 7z gory 7.6. KAZDA WARSTWE POWLOKI MALARSKIEJ WYKONAG W INNYM KOLORZE.
\ | 7.7. KOLOR FARBY NAWIERZCHNIOWEJ DO UZGODNIENIA Z INWESTOREM.
| 7.8. ELEMENTY WYMAGAJACE ZABEZPIECZENIA P.POZ. MALOWAC ZESTAWEM FARB MALARSKICH SPECNIAJACYCH ZARAZEM
| 211 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE DLA SRODOWISKA C1, C3  JAK | PODANA KLASA ODPORNOSCI OGNIOWEJ WG OPISU P.T.
\ 8. PO ZAMONTOWANIU KONSTRUKCJI STALOWEJ NALEZY UZUPECNIC EWENTUALNE UBYTKI POWLOK ANTYKOROZYJNYCH POWSTALYCH
| PODCZAS TRANSPORTU | MONTAZU (BLACHY OBUDOWY NALEZY MALOWAC PO ZAMOCOWANIU DO KONSTRUYKCJI WG OPISU P.T.).
‘ ‘ 9. STAL — WG. ZESTAWIENIA MATERIALOW.
10. LACZNIKI OCYNKOWANE OGNIOWO.
| o 11. PRZED WYKONANIEM KONSTRUKCJI ZAPOZNAC SIE Z OPISEM TECHNICZNYM PROJEKTU WYKONAWCZEGO.
o . 12. BLACHY CZOtOWE W POtACZENIACH SPREZANYCH ORAZ BLACHY STOPOWE DZWIGAROW STOSOWAC O KLASIE JAKOSCI 725
i ~ wg PN-EN-10164.
POLACZENIA SPREZANE NA SRUBY HV KLASY 10.9.
| SRUBY NALEZY DOKRECAC ODPOWIEDNIM MOMENTEM ZALEZNYM MIEDZY INNYMI OD PRODUCENTA CZY RODZAJU OLIWIENIA BADZ
SMAROWANIA PASTA MOLIBDENOWA POWIERZCHNI STYKU.
‘ | DLA ZESTAWOW FIRMY PEINER HV MOMENTY WYNOSZA:
ﬁ — DLA M12 SItA SPREZAJACA So=50kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=100Nm
[ 00 — DLA M16 SItA SPREZAJACA So=100kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=250Nm
| | — — DLA M20 SItA SPREZAJACA So=160kN, MOMENT DOKRECENIA Mo=450Nm
8 I@] WARTOSCI SILY SPREZAJACEJ Fv ORAZ MOMENTU DOKRECENIA SRUB Mo NALEZY DOBRAC ZGODNIE Z NORMAMI ORAZ ZGODNIE Z
‘ ‘ o < ZALECENIAMI PRODUCENTOW SRUB WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI. WARTOSCI NORMOWE ORAZ ZALECANE PRZEZ PRODUCENTOW MOGA
| o e~ -~ - - - -~~~ -~ -~~~ - -~~~ - - - - - .- - - - - - - - - - - - -"“"“«"=¥"-=-”"&- «\ /" &/ -/ -/ - YWYV ROZNIC SIE CHOCIAZBY W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU SMAROWANIA POWIERZCHNI LACZONYCH,
5 W 9 (2x), BL2*6000 \ | RN POWIERZCHNIE STYKOW SPREZANYCH NIE MALOWAC.
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‘ ‘ g [ Nieopisane spoiny:
(®)) ‘ o ‘ 1. Pachwinowe:
~— — jednostronne (B-) = 0.7 najmniejszej grubosci spawanych elem.
Lo | — dwustronne ( % ) = 0.5 najmniejszej grubosci spawanych elem.
‘ N 2. Czolowe (—4) — na pelny przetop.
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