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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-00

BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO ZMIENNYCH TURBULENCII
ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki

WYMAGANIA OGOLNE



l. Cze$¢ ogdlna

1. Zamawiajacy (Inwestor):

Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego i adres:

Budowa konstrukcji stalowej stanowiska badawczego - tunelu aerodynamicznego w hali Zaktadu ITB w Pionkach (k
Radomia) przy ul. Przemystowej, w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,BUDOWA TUNELU AERODYNAMICZNEGO
ZMIENNYCH TURBULENCJI".

1.3. Charakterystyka ogdlna obiektu:

Projektowany tunel aerodynamiczny zmiennych turbulencji bedzie stuzyt do badania wtasciwosci elementodw,
wyrobdéw i konstrukcji budowlanych. Przedmiotowe stanowisko badawcze zostanie zmontowany w istniejgcej hali na
terenie Zaktadu ITB w Pionkach.

Projektowany tunel - stanowisko badawcze bedzie mait ksztatt prostopadfoscianu z poczatkiem i koricem
rozszerzajgcymi sie w ksztaft lejdw o przekroju prostokatnym. Tunel dzieli sie na trzy zasadnicze sekcjg, pierwsza to
rozszerzony wlot do tunelu - konfuzor, druga to najdtuzszy odcinek o regularnym przekroju - dysza pomiarowa z sekcja
pomiarowg na jej koncu, trzecia to rozszerzony wylot powietrza z tunelu - dyfuzor. Bezposrednio pod sekcjg pomiarowg
na koncu dyszy pomiarowej zaprojektowano obudowang komore poprzez ktdrg zostanie doprowadzone powietrze do
dotu do sekcji pomiarowej. Bezposrednio za dyfuzorem zaprojektowano konstrukcje wsporczg wentylatoréw
oddylatowang od konstrukcji tunelu. Powierzchnia dolnej obudowy dyszy pomiarowe] bedzie znajdowata sie 2,16m ponad
poziomem posadzki w hali. Obcigzenie uzytkowe charakterystyczne podtogi tunelu i pomostu przyjeto na poziomie
250kg/m”.

Wszystkie sekcje tunelu bedg miaty w ich przekroju poprzecznym ksztatt prostokata w proporcja bokdéw zblizonego
do kwadratu. Gtéwna konstrukcja tunelu bedzie skfadata sie z poprzecznych ram wykonanych ze stalowych
ksztattownikéw o przekroju dwuteowym szerokostopowym, rozstaw ram rowny 1,0m. Poszczegdlne ramy zostang spiete
usztywniajacymi belkami podtuznymi w narozach, réwniez z ksztattownikow dwuteowych. Dodatkowe usztywnienie ram
stanowi¢ bedg poprzeczki z ksztattownikdw o przekroju ceowym oraz stezenia w uktadzie X z ksztattownikéw katowych
réwnoramiennych. Elementy ram gtéwnych, belki podtuzne i poprzeczki bedg réwnoczesnie stanowity miejsce oparcia i
mocowania wewnetrznego poszycia tunelu Przy jednym z bokéw srodkowego odcinka tunelu zaprojektowano pomost
wspornikowy z powierzchnig ruchu ze stalowych kratek pomostowych (pomost na poziomie dolnej obudowy dyszy
tunelu), ktéry ma stuzy¢ do obstugi przedmiotowego tunelu. Pomost bedzie dostepny z poziomu posadzki w hali za
posrednictwem schodow o konstrukcji stalowej i dwdch drabin. Schody zaprojektowano przy koncu dyszy pomiarowej, a
drabiny na jej poczatku i w $srodku dtugosci.

Projektowany tunel bedzie posiadat obudowe wewnetrznych ptaszczyzn konstrukcji. Obudowa ta zostanie wykonana
ze sklejki brzozowej i blachy stalowej. Dodatkowo w strefie pomiarowej tunelu zaprojektowano fragmenty obudowy z
materiatéw przeziernych (poliweglan lity). Elementy obudowy zostang przymocowane do konstrukcji tunelu za pomocg
facznikow srubowych. Obudowe tunelu nalezy wykonac z bardzo duzg starannoscig, w dalszej czesci opisu okreslono
dopuszczalne maksymalne odchytki montazowe.

Konstrukcja tunelu zostanie oparta na istniejgcej posadzce betonowej w hali. Podczas wykonywania hali w ktérej
zostanie zmontowany tunel aerodynamiczny wykonano fundament przeznaczony do posadowienia na nim konstrukgcji
wsporczej wentylatoréw, ktdra bedzie zlokalizowana za konstrukcja tunelu (od strony dyfuzora). Stupy konstrukcji zostang
przymocowane do podtoza (posadzki i fundamentu) za pomocg stalowych kotew wklejanych chemicznie.

1.4. Zakres i rodzaj robét budowlanych:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z budowg stalowej konstrukcji stanowiska badawczego - tunelu aerodynamicznego w budynku hali ITB w
Pionkach. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét ogélnobudowlanych
obejmujacych:

— roboty zwigzane z przygotowaniem terenu prac,

— roboty zwigzane w wytworzeniem konstrukcji stalowej,
— roboty montazowe konstrukcji stalowej,

— roboty zwigzane z uprzatnieciem terenu prac.

1.5. Informacje o terenie budowy:
e Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren prac na zasadach okreslonych w Umowie o wykonanie robét
e Ze wzgledu na fakt ze roboty bedg wykonywane na terenie "czynnego obiektu" przy organizacji wykonania robdt
nalezy uwzglednic:
a) zabezpieczenie intereséw osdb trzecich,
b) ochrone srodowiska,
c) zapewnienie warunkéw bezpieczenstwa pracy oséb pracujgcych i tych nie zwigzanych z wykonywanymi robotami,
d) zapewnienie bezpiecznego dojscia do budynku oséb w nim pracujacych,



e) wygrodzenie terenu prac,
f) organizacje zaplecza dla potrzeb wykonawcy,
e Zamawiajacy zapewni dostep do zrddta poboru wody, energii elektrycznej itp. na zasadach okreslonych w kontrakcie.
e Zamawiajagcy wymaga od Wykonawcy przestrzegania przepiséw BHP, ppoz., ochrony s$rodowiska i innych
wystepujgcych na terenie inwestycji.
e Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy oddania terenu prac w stanie nie pogorszonym oraz do wywiezienia z terenu
prac wszelkich odpaddw po swoich pracach i uporzagdkowania terenu.
1.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony

Srodowiska naturalnego. W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

» utrzymywac teren prac w stanie bez wody stojgcej,

» podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokot ternu prac oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i
innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych.

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed :

e zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e mozliwoscig powstania pozaru.

1.7. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie wykonywania robot i pomieszczeniach magazynowych. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat w nalezytym stanie wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia oséb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
wyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Zamawiajacego i zainteresowanych Uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspodtpracowat,
dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.10. Ochrona i utrzymanie robaét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zabezpieczenie terenu prac i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robdt od daty rozpoczecia do daty zakorczenia robdt, do wydania potwierdzenia zakoriczenia robét przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

1.11. Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla stanowigcg cato$¢ techniczno-
uzytkowaq wraz z instalacjami i urzgdzeniami, obiekt matej architektury.

Budynek - jest to obiekt budowlany trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrdd
budowlanych oraz posiadajgcy fundament i dach.

Roboty budowlane - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.

Teren prac - przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia
zaplecza budowy.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajagca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie.

Pozwolenie na budowe — nalezy przez to rozumieé, decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego

Dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem, dziennik
montazu, protokoty odbiorow czesciowych i konncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.
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Odbidr czesciowy robot budowlanych — odbioru robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych.

Odbiér koncowy — polega na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od Wykonawcy wykonanych robét przez
Zamawiajacego. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez Wykonawce faktu zakoriczenia robét budowlanych, tacznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy.

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca, potwierdzajacy, ze wyrdb i
proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace na jego
wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Europejskie zezwolenie techniczne — oznacza aprobujacg ocene techniczng zdatnosci produktu do uzycia, dokonang w
oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robot budowlanych, przy uzyciu wtasnej charakterystyki produktu oraz
okreslonych warunkow jego zastosowania i uzycia.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Przedstawiciel Zamawiajacego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz
uprawnienia budowlane do wykonywania samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie, ktérej Zamawiajacy powierza
nadzér nad robotami. Reprezentuje on interesy Zamawiajgcego i wykonuje biezgcg kontrole jakosci wykonanych robdét,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét.

Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia pewnych innych aspektow interesu
wspolnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci, zwanych tez ,odbiorem koricowym”, polegajgcym
na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy wykonanych robét przez osobe lub grupe oséb, wyznaczong przez
Zamawiajacego. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika robdt faktu zakonczenia robdét budowlanych,
tacznie z uporzagdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, oraz
po przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawczej, jezeli taka jest wymagana.

Przedmiar robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczegétowym opisem lub szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia roboét.

Wspdlny Stownik Zamdwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdét budowlanych, stworzonym na
potrzeby zamodwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do
okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajgcych z dwczesnych Paniistw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o wyrobach budowlanych, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzony do obrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows.

2. Wymagania dotyczace witasciwosci wyrobéw budowlanych.
2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wiasciwosci materiatow i wyrobow.

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane o witasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdtowej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét przedstawi Przedstawicielowi Zamawiajgcego szczegétowe informacje o zrddle
produkcji, zakupu wyrobéw budowlanych przewidywanych do realizacji robdt — wtasciwie oznaczonych, posiadajgcych
certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, a takze inne prawnie
okreslone dokumenty. Kierownik robdt jest obowigzany przez okres wykonywania robét budowlanych przechowywaté
dokumenty stanowigce podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczace wyrobdéw budowlanych jednostkowo
zastosowanych w obiekcie budowlanym.

2.2. Wymagania ogélne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, sktadowaniem i kontrola
jakosci materiatéw i wyrobow.

Wykonawca zapewni witasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatéw na placu budowy. Tymczasowe miejsca
sktadowania powinny by¢ okreslone i uzgodnione z Przedstawicielem Zamawiajgcego. Sktadowane materiaty powinny by¢
dostepne Przedstawicielowi Zamawiajgcego w celu przeprowadzenia kontroli.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

e Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty budowlane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji
robét budowlanych odpowiadaty wymaganiom okres$lonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegdétowe;j
Specyfikacji Technicznej.
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e Wykonawca uzgodni z Przedstawicielem Zamawiajgcego sposéb i termin przekazania informacji o przewidywanym
uzyciu podstawowych materiatéw do wykonania robét, a takze o aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.
2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli dokumentacja lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do
wykonywania poszczegdlnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Przedstawiciela Zamawiajgcego o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej
zamieniany bez zgody Przedstawiciela Zamawiajacego.

2.5. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom.

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na teren prac, ktdre nie uzyskajg akceptacji

Przedstawiciela Zamawiajgcego, powinny by¢ niezwtocznie usuniete z terenu prac.

Kazdy rodzaj robot, w ktorych znajduja sie nie zaakceptowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego materiaty
budowlane, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi petng odpowiedzialno$¢ techniczng i kosztowa.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych dla konkretnych
rodzajéw robdt, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajgcego w terminie przewidzianym
umowa. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajgcego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Przedstawiciela
Zamawiajgcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Przedstawiciela Zamawiajgcego, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacji umowy moga by¢ zdyskwalifikowane przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego i niedopuszczone do realizacji robot.

4. Wymagania dotyczace srodkéw transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére bedg zgodne z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych oraz stan ich nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ transportowanych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji, Specyfikacjach
Technicznych i wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzed na osie i innych parametréow technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwat na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. Wymagania dotyczace wiasciwosci wykonania robot.
5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét.

Roboty muszg by¢ prowadzone z nalezytg starannoscig, z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw i norm, przy
uzyciu materiatébw dopuszczonych do stosowania w budownictwie i posiadajgcych odpowiednie certyfikaty, oraz z
zachowaniem przepiséw BHP podczas wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodnosé¢ z dokumentacja, wymaganiami Specyfikacji Technicznych, projektem organizacji
robodt, oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w Specyfikacjach
Technicznych, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace realizacji robdét bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

5.2. Likwidacja terenu prac

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji ternu prac (robét) i petnego uporzgdkowania terenu wokét. Uprzatniecie

terenu prac stanowi wymaog okreslony przepisami administracyjnymi o porzadku.



6. Kontrola, badania oraz odbiér wyroboéw i robot.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robot bedzie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnac zatozong jakos¢ wykonania
prac. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakos$ci robét i uzytych materiatéw oraz zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc w to personel, sprzet i zaopatrzenie. Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z kontraktem. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan. Zamawiajgcy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Zamawiajgcego
Wykonawca przeprowadzi dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszt tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, gdy jakosé kwestionowanych materiatow okaze sie
dobra, koszty tych badan pokrywa Zamawiajgcy.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganymi normami. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Zmawiajacemu.

6.4. Raporty badan.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajgcemu kopie raportéow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pdzniej niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane
Zamawiajgcemu na formularzach wg dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego.

Dla celéw kontroli i zatwierdzenia Zamawiajgcy jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u Zrdédta ich wytwarzania, zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy.

6.6 Aprobaty techniczne.

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia materiaty
wykonane na podstawie Polskich Norm, posiadajgce aprobaty techniczne wtasciwych instytucji oraz certyfikaty lub
Swiadectwa zgodnosci producenta z warunkami podanymi w ST. Materiaty posiadajace certyfikaty, a urzadzenia — wazne
legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wifasciwosci z
dokumentacja, to takie materiaty lub urzgdzenia zostang odrzucone.

6.7. Dokumenty

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji dotyczacej prowadzonych prac, ktéra obejmuje:

e protokoty odbioru robét,

e dziennik montazu,

e deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub aprobaty techniczne, protokoty koniecznosci dotyczace robodt dodatkowych.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wglgdu przedstawicielom uprawnionych organéw.

e oswiadczenie Wykonawcy o zastosowanych wyrobach budowlanych.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Wykonawca jest zobligowany do osobistego i obowigzkowego dokonania obmiaru robot do wykonania na miejscu
wykonania robét przed sporzadzeniem swojej oferty z uwzglednieniem wszystkich sktadnikéw majacych wptyw na
cene przedmiotu zamowienia i sporzgdzong oferte.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robdt lub gdzie indziej w
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robdt
podstawowych.

8. Odbidr robot.
Rodzaje odbioréw oraz procedura odbiorowa okreslone s3 w umowie z Wykonawcg i bedg realizowane zgodnie z
postanowieniami umowy.

9. Rozliczenie robét.
Rozliczenie robot okreslone jest w umowie z Wykonawcg i bedzie realizowane zgodnie z postanowieniami umowy.

10. Dokumenty odniesienia i przepisy zwigzane.
dokumenty bedace podstawg do wykonania robét budowlanych:



Projekt budowy tunelu aerodynamicznego zmiennych turbulencji.

Niniejsza Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

ST w réznych miejscach powotujg sie na normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng

cze$é i nalezy je czytac facznie ze ST, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania norm, o ile nie postanowiono
inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z normami i przepisami obowigzujgcymi w
Polsce.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst: Dz.U. 2018 poz. 1202 z p6zn. zm.),

Ustawa z dnia 8 wrzesnia 2016 r. — o wyborach budowlanych (jednolity tekst Dz.U. 2016 poz. 1570),

Ustawa z dnia 6 marca 2018 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst: Dz.U. 2018 poz. 620),

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2018 r. — Prawo ochrony $rodowiska (jednolity tekst: Dz.U. 2018 poz. 799),

Ustawa z dnia 9 czerwca 2017 r. — o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst; Dz.U. 2017 poz. 1226),

Ustawa z dnia 10 lipca 2017 r. — Prawo zamdwien publicznych (jednolity teks; Dz.U. 2017 poz. 1579 z pdzn. zm.),
Ustawa z dnia 9 listopada 2017 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst: Dz.U. 2017 poz. 2222),

Ustawa z dnia 10 maja 2018 r. — o odpadach (jednolity tekst: Dz.U. 2018 poz. 992),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 lipca 2015 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (jednolity tekst: Dz.U. 2015 poz. 1422),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47, poz. 401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczen stwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120, poz. 1126),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobéw deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.2016 poz. 1966),
Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm, ktére obowigzujg w zwigzku z wykonaniem prac

objetych umowag i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w poszczegdlnych
ST. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm. Szczegdétowe przepisy, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne dla poszczegdlnych rodzajéw robdt sg podane w punkcie
10 Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.

Zataczniki:

1.
2.

SST nr 1 — Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
SST nr 2 — Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr 1

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
CPV 45111300-1 Roboty rozbidrkowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych z budowa przedmiotowej konstrukcji stalowej, a takze robdt
towarzyszacych nie wymienionych lecz bezposrednio zwigzane z realizacjg przedmiotu zamdwienia, wynikte podczas
realizacji zadania, i niezbedne do jego poprawnego i w petni kompletnego wykonania. Powyzsze roboty nalezy uwzglednié
w kalkulacji cenowej na etapie przygotowania oferty.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét
przygotowawczych i rozbidrkowych zwigzanych z budowg konstrukcji stalowe;j.

Roboty bedg prowadzone w warunkach ograniczen i utrudnien wynikajgcych z pracy w budynku uzytkowanym. Nalezy
wydzieli¢ i zabezpieczy¢ strefy robdt dla zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikom budynku.
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi
w pkt. 1.11 ST.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w pkt. 5 ST. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie robdt zgodnie z zawartg umowg, za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materialy
Dla robét wg SST 1 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu wg punktu 3 ST.

Prace rozbidorkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, elektronarzedzi oraz
mechanicznie. Prace prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu posiadajgcego aktualne przeglady i badania techniczne. Sprzet do
wykonywania robot musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu wg punktu 4 ST.

Z rozbidrki powstang odpady obojetne, nie powodujgce zanieczyszczenia sSrodowiska lub zagrozenia dla ludzi. Z
materiatow z rozbidrki nalezy wydzieli¢ odpady przeznaczone do recyklingu i utylizacji. Pozostate odpady podlegajg
wywozowi na sktadowisko odpadéw komunalnych. Materiaty z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Wybadr Srodka transportu zalezy od ilosci tadunku, odlegtosci i warunkéw lokalnych.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robdt wg punktu 5 ST.
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
upewnic sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy,
miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
zapoznac¢ pracownikdéw z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2 Zabezpieczenie terenu prac (terenu robét)

Przed przystgpieniem do robodt rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawié¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania terenu prac. Teren rozbidérki nalezy ogrodzi¢ w sposdb uniemozliwiajgcym
przedostanie sie 0séb nieupowaznionych w obreb prac rozbidrkowych i oznakowac¢ tablicami ostrzegawczymi. Elementy
znajdujace sie w obrebie robdét, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jezeli elementy, ktére majg byé zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce to



powinny by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy w sposdb zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Wykonawca odpowiada
za bezpieczenstwo dobr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajgce srodowisko.
5.3. Roboty rozbiérkowe

Przy organizacji robot oraz ich wykonywaniu przestrzegaé¢ wszystkich przepisow BHP i ppoz., a w szczegdlnosci,
przepiséw zawartych w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczeristwa i
higieny pracy (Dz. U. z 2003r nr 109 poz. 1650) oraz w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47 poz. 401).

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane.
Zabrania sie stanowczo pracy robotnikdw pod nieobecnos¢ na terenie prac osoby posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia.

Wykonac rusztowanie i stosowac pasy zabezpieczajace przy robotach na elewacji.

Sposéb wykon onania robdt rozbidrkowych pozostawia sie do decyzji Wykonawcy robét.

Wszystkie obiekty przywidziane do rozbidrki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdérnego wykorzystania
powinny byé usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnosciag
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Elementy i materiaty ktére stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny byc¢ usuniete z terenu prac.

5.4 Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien teren oczyscic¢ catg strefe objetg robotami oraz tereny

okoliczne.

6. Kontrola jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w pkt. 6 ST.

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania okreslonych dokumentacjg projektowg
elementow projektowanej budowli.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.
Zgodnie z postanowieniami umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

8. 0Odbidr robot
Zgodnie z postanowieniami umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z postanowieniami umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane - Zgodnie z pkt 10 ST.

— Ustawa Prawo Budowlane (jednolity tekst Dz.U. 2018 poz. 1202 z p6zn. zm.),

— Ustawa Prawo zamdwien publicznych (jednolity teks Dz. U. 2017 poz. 1579 z pdzn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19 marca 2003r.).

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Wydawnictwo Arkady 1989/1990r.

Przed ztozeniem oferty nalezy zapoznac sie ha miejscu na obiekcie z warunkami w jakich prowadzone bedg prace
budowlane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr 2

WYKONANIE KONSTRUKCJI STALOWE)
CPV 45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcji stalowych, ktére sg zwigzane z przedmiotowg inwestycja.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie
wszystkich robot w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegdtowe dla robot w zakresie konstrukcji stalowych ujetych w
pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdét w zakresie elementéw stalowych i obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaz elementéw stalowych
ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. ,,Budowa tunelu aerodynamicznego zmiennych turbulencji”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Materiaty — wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza byé zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji projektowe;j.
Materiaty — wymagania szczegdtowe
2.1. Stal konstrukcyjna
- elementy stalowe ze sali $235,
- kratki pomostowe ocynkowane o wysokosci 25 mm,
- stopnie schodowe ocynkowane.
2.2. Wyroby walcowane - ksztattowniki
- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-
EN 10024:1998,
- ceowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,
- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-
2:1998/Ap1:2003,
rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.3. Wyroby walcowane - blachy
- blachy uniwersalne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- blachy zeberkowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
- bednarka powinna odpowiadaé wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementdéw stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.4. Inne materiaty
Stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa.
2.5. taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342
oraz PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
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- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-
79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.6. Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:
- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.
Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg samg jak stal czesci
taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na teren prac powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdéb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

Konstrukcje stalowe
- rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
- spawarkami,
- palnikami gazowymi,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw (40 do 100
Mg).

Wymalowanie i ocynkownie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania:
- natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
- natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
- pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni
Wybér techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatéw.
Ocynkowanie wykonywac¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa
robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na s$rodki transportowe w taki sposéb,
aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok
ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie taczy¢ w zespoty i transportowac w pozycji
wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
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Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod
wzgledem:
- gatunku stali,
- asortymentu,
- whasnosci,
- wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki wg PN-B-
03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny
wykazywac pekniec. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementdéw. Sprzet uzywany
do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i przygotowanie brzegéw
Ciecie elementéw nalezy wykonywaé pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie termiczne
nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego.
Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢  czyste, bez znacznych nierownosci
(naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu)
Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w miare potrzeby
wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac 3%.
Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod $ruby, sworznie mozna
wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

Scalanie elementéw
Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbidr elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéow stykdéw z zachowaniem wymagan wg,
PN-EN I1SO 9013:2002.
Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2.
Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN
1011 PN-EN 1011-2.
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i
PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.
Pofaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa i wymaganiami PN-B-06200.

Montaz elementow stalowych na terenie prac.

Wymagania ogdlne
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok ochronnych
(ewentualnie je uzupetni¢) zapoznaé sie z protokétem odbioru elementéw od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Montazu.

Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementdéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- potozenie osi elementow stalowych,
- prawidtowos$¢é wykonania podpér,
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowad:
- potozenie osi elementow stalowych,
- niwelete punktéw charakterystycznych.

Wykonanie potgczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Inzyniera.
W czasie spawania wilgotno$é wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5°C. W
czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie tagczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na
szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
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Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotéw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukciji.

Wykonanie potgczen na tagczniki mechaniczne
Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa. Czesci tagczone powinny by¢
dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie
jest wymagany w projekcie.
Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza wielo$rubowego, ale nie
powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opdr” nalezy uwaza¢ dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez
przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05
Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo
Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie beda zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

Ocynkowanie elementéw stalowych
Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynnosci z
uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461.
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary,
brud, zuzel i topnik z procesu spawania.
Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢ do stopionego chlorku
cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.
Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym cynku, ktorego
powierzchnia pokryta jest topnikiem.
Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m2 powierzchni, tylko w przypadku elementéw
pofaczen gwintowych — 305 g/m2 powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania elementdw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.
Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Montazu.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
- zgodnosé wyrobow z zamdéwieniem i dokumentacjg dostawy,
- kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,
- stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie,
- waznos$¢ termindw gwarancyjnych stosowania,
Kazda partia dostawy tgcznikdw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.

Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym w
niniejszej ST.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
kontrola stali,
sprawdzanie elementdéw stalowych,
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sprawdzanie wymiarow konstrukcji,

sprawdzanie potaczen,

sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektows,

Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
- stan podpdr oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

- stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonanie i kompletnos¢ potaczen

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Montazu.

Kontrola ocynkowania elementdéw stalowych
Kontroli podlegaja:
- sprawdzenie stanu powierzchni,
- badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki,
- 0znaczenie grubosci naniesionej powtoki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru roboét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukcji jako

catosci, zgodnie z dokumentacja projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru koncowego w Wytwoérni, Wytwoérca przektada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatéw, dokumentacje

projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w

punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Odbidr ocynkowania elementow
Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbidr ocynkowania wykonanego w wytwarni,
- odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z postanowieniami umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtdwne.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:2009 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:2009 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10206:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10024:1998 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgaco.

PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:2005 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-EN 10365:2017-03 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiardw i masy.

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
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PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i
wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i
wymiaréw.

PN-EN 10029:1999 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 10219-1:2006 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10219-2:2006 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-M-82054:1959 Sruby, nakretki i wkrety stalowe — Warunki techniczne.

PN-EN 1SO 4014:2011 Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Dane ogdlne.

PN-ISO 10673:2009 Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa doktadnosci A.

PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje ( wszystkie
arkusze).

PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatdw metalowych — Czes¢ 1: Kryteria wyboru
odpowiedniego poziomu wymagan jakosci

PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczace materiatéw metalowych — Cze$¢ 2: Petne wymagania jakosci.
PN-EN ISO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczgce materiatéw metalowych — Czes¢ 3: Standardowe wymagania
jakosci.

PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce materiatéw metalowych — Cze$¢ 4: Podstawowe wymagania
jakosci.

PN-EN 1011-3:2002 Spawanie — Wytyczne dotyczgce spawania metali- Cze$¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych.
PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie fukowe w ostonach gazowych i spawanie gazowe —
przygotowanie brzegéw do spawania stali.

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdw do spawania-Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem
krytym.

PN-EN ISO 21595:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego stali
odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Oznaczenia.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych.

PN-EN ISO 17637:2011 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradZzwiekowe ztgczy spawanych. Poziom
akceptacji.

PN-EN 12517:2001 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiograméw.

ISO 1459 Cynkowanie ogniowe.

PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) —
Wymagania i badania.

Przed ztozeniem oferty naleiy zapoznaé sie na miejscu na obiekcie z warunkami w jakich prowadzone beda prace
budowlane.
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