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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych w zwigzku z projektem wykonawczym przebudowy i
remontu czesci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku przyleglym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid.
27/3, obreb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica Sré6dmiescie — ETAP 11,

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow

45110000-1 budowlanych, roboty ziemne

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Roboty rozbiorkowe — roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw wchodzacych w
sktad istniejgcego obiektu budowlanego.
Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym rob6t budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowigcych biezacej konserwacji, przy czym
dopuszcza si¢ stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym.
Odpady — kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa si¢, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia jest obowigzany.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdélowej specyfikacji technicznej dotycza zasad
prowadzenia rob6t rozbidrkowych i obejmuja:

Demontaz wyposazenia wewnetrznego,

Demontaz stolarki wewnegtrznej,

Rozbiodrka posadzek,

Rozbidérka wykonczenia wewngtrznego,

Rozbiodrka Scian murowanych,

Rozbidrka elementéw wewnetrznych.

= YVVVVYVY

5. Wymagania ogoélne dotyczace robot

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonanych robdt, zgodnos¢ ich z
Dokumentacjg Projektowa, SST, obowigzujacymi normami i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt
3.1. ,,Wymagania ogélne”
Do wykonania prac rozbiérkowych i demontazowych materialy nie wysteruja.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.2.

Roboty zwigzane z rozbiérka beda wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny zostanie dostarczony przez Wykonawce, wiacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwacé si¢ sprzetem
zapewniajacym spelnienie wymogéw jakosciowych, ilosciowych 1 wymogéw bezpieczenstwa.
Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych,
nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

Przypomina si¢ o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu.
Urzadzenia takie, jak hydrauliczne mioty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko przy spetnieniu
okreslonych warunkow.

Sprzet 1 narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i
obstugiwane zgodnie z instrukcja producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach
dotyczacych systemu oceny zgodno$ci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajagcym ich
sprawne dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaly przeznaczone i obstugiwane przez
przeszkolone osoby.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.3.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow

Zatadunek, transport jak i wyladunek materialéw z rozbiérek musi odbywaé si¢ z
zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci 1 bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach
rozbiérkowych. Nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o
ostrych krawedziach, mogacych powodowac uszkodzenie ciata.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogoélne zasady wykonania robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne” pkt.4.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
»  miejsce prac oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
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»  zapozna¢ pracownikdéw z programem rozbidrki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien ustawic
niezb¢dne zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu
budowy. Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajgcym przedostanie si¢ 0s6b
nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i1 oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi.
Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo débr i oséb.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pylty zanieczyszczajace srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, beda podejmowane w
uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.4. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.
(Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowaé tymczasowe stanowisko
gruzu, oraz innych materialéw. Materialy z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu
wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i
innych konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze
rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatéw z rozbioérki odlegtos¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:
» 0,75 m — od ogrodzenia i zabudowan,
» 5,00 m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o
szeroko$ci co najmniej 1m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajacej gabarytowi
natadowanych $rodkéw transportowych i powigkszonej:

» 2 m przy ruchu jednokierunkowym i o 3m przy ruchu dwukierunkowym s$rodkéw
poruszanych sitag mechaniczna,

» 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.5. Doprowadzenie placu robét do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe objeta
robotami oraz tereny okoliczne.

Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewngtrzne oraz elewacje budynkéw, na ktérych
osiadl pyt wytworzony w trakcie robot rozbidrkowych.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

Z tego tytulu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wilasny
koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru robot.

5.6. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.
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5.7. Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miar¢ postgpowania robdt rozbidrkowych. Gruz bedzie
fadowany na samochody ci¢zarowe dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na
autoryzowane wysypiska.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 5 OST ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci robdt podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robot
rozbidérkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem
budowlanym.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” punkt 6.

[los¢ robdt oblicza si¢ wedlug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej i projekcie
wykonawczym.

Jednostki obmiarowe poszczegolnych robot ziemnych:

»  Roboty rozbiérkowe [m3],
»  Roboty rozbiérkowe [szt.],
»  Wywiezienie i utylizacja materiatéw z rozbiorki [m?].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogolne

Ogoblne zasady dotyczace odbioru robdt rozbiérkowych podano w OST ,,Wymagania
ogolne” punkt 7.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” punkcie 8.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

»  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

»  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19
marca 2003r).
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UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymog6éw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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Projekt wykonawczy przebudowy i remontu czgsci pomieszczen w Hali Badawczej
oraz w budynku przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania SST B.2.01
na funkcje naukowo-badawcze — ETAP 11

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem podktadéw i podtozy w zwiazku z projektem
wykonawczym przebudowy i1 remontu czg¢sSci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
Inzynierii lgdowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe.

Podtoza i podktady 7 zapraw i betonu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Beton zwykty - beton o gestosci powyze] 1,8 t/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Podloze — warstwa zageszczonych materialow sypkich.
Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.
Podbudowa 7z gruntu stabilizowanego cementem — jedna lub dwie warstwy zageszczonej
mieszanki cementowo-gruntowej, ktéra po osiggni¢ciu wilasciwej wytrzymatosci na $ciskanie,
stanowi fragment nos$nej czg¢sci nawierzchni drogowe;.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robdt zwigzanych z:
»  wykonaniem warstw wyrownawczych.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano
w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,,Wymagania ogélne”
2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Cement-wymagania i badania.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-

1:2012. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw)

klasy:

> dla betonu klasy C20/25 (B25) - klasa cementu 32,5 NA,

»  dlabetonu klasy C 25/30 (B30), C30/37 (B37) - klasa cementu 42,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dolaczone §wiadectwo jakosci (atest). Kazda

partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowe] musi

uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze

dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac

nastepujacym badaniom:

»  oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 2006, PN-EN 196-
3; 2011, PN-EN 196-6; 2011,

»  sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego

muszg spetnia¢ nast¢pujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

»  poczatek wigzania - najwcze$niej po uptywie 50 minut,

»  koniec wigzania - najpézniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci
zmiany objetosci:

- wg préby Le Chateliera - nie wigcej niz 8 mm,

- wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci

grudek (zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie

dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek

niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach 1 nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunac

poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione

badania wykaza niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

Cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);
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Cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do

pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do

przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do

przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na

wewnetrznych Scianach).

Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,

zabezpieczajace cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynow

zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i

zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement

nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

» 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

»  po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne S$wiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna by¢ wykonana w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong receptura przez Inspektora Nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitng.

Niedozwolone jest wuzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét 1 bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okre§lonymi w PB 1 ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny byc¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacjg.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robdét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robdt korzystac z nastepujacego sprzetu:
> Samochdéd dostawczy,
»  Wyciag.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialow

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami niepowodujacymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia 1 rodzaju konstrukeji.

»  Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

» 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

» 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

» 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przechowywanie
materiatéw musi si¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialdw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Plastyfikatory nalezy przechowywa¢ w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym
pomieszczeniu, w temperaturze od +5°C do +35°C najlepiej uzy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty
produkcji.

Zaprawe¢ samopoziomujacg mozna sktadowa¢ do 6 miesigcy od daty produkcji na paletach, w
suchych warunkach i w oryginalnych i nie uszkodzonych opakowaniach.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Podloze i warstwy wyréwnawcze

Podklad betonowy

Mieszanke chudego betonu o $cisle okreslonym uziarnieniu, zawarto$ci cementu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujacych otrzymanie
jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na
miejsce wbudowania, w sposob zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym wysychaniem.
Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza
spadta ponizej 5° C, gdy podloze jest zamarznigte oraz podczas opadéw deszczu. Wykonuje sie
ja w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20cm po zaggszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu
mieszanki nalezy rozpoczaC€ jej zagegszczenie. Zageszczenie podbudéw o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od nizej potozonej krawedzi i przesuwaé si¢ pasami
podtuznymi, czeSciowo nakladajacymi si¢ w stron¢ wyzej potozonej krawedzi podbudowy.
Pojawiajace si¢ w czasie walowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny
by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na
petng glebokos¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez $cigcie nadmiaru, wyréwnanie i
zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidlowy przekrgj
poprzeczny i jednolity wyglad.

Przygotowanie zaprawy cementowej

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Proporcje skladnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki
zaprawy oraz rodzaju cementu.

Posadzki cementowe, warstwy wyrownawcze

Swieza posadzka powinna byé przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem
(np. przez przykrycie folig), a w ciagu dni zamknigta dla ruchu.

Zakres robot przygotowawczych

»  Zaleca si¢ wykonanie wylewki posadzki cementowej na podlozu oczyszczonym z kurzu
pozostatych zabezpieczonym gruntem .

»  Zpowierzchni betonowej nalezy usunac¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos$¢ warstwy
malarskie, piaszczace i ttuszczace si¢ warstwy zapraw.

»  Podloze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i
szczelin.

»  Wilgotnos¢ nie moze przekraczac¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.
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Zakres robot zasadniczych

»  Zaprawe uktada si¢ migdzy listwami kierunkowymi, ktérych wysoko$¢ rowna jest zadanej
grubosci posadzki.

»  Zaprawe zageszcza sie 1 Scigga jej nadmiar za pomocg drewnianej taty, prowadzonej po
listwach ruchem zygzakowatym.

»  Po wstepnym stwardnieniu posadzki wygtadza si¢ jej powierzchni¢ packa drewniang, a
nastepnie zaciera packg stalowa, skrapiajac woda.

» W czasie wykonywania posadzek nalezy wykonaé dylatacje (w miejscach wystepowania
dylatacji konstrukcji budynku) oraz szczeliny izolacyjne (oddzielajace posadzke od $cian,
stupéw, itp.) i przeciwskurczowe (w ostepach nie wigkszych niz 6 m).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” punkt
5 ogolnej specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja:

»  Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

»  Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja okre§long wyzej.

oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan

doraznych.

Wyniki badan materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora Nadzoru budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob

umozliwiajacy ocen¢ wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

»  zgodnoS$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

»  stan podtozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,

»  jakosci zastosowanych materialéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

»  Prawidltowosci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

»  rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy
uzyciu dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac
przeswitéw wiekszych niz 2mm.

»  odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny

przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia,
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6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot,
ktére wykazuja odstgpstwa od postanowien szczegétowej specyfikacji technicznej powinny
zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Jednostkami obmiarowymi dla wykonania podkladow i podtozy betonowych sa:

> [m?] dla warstw wyréwnawczych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru podkladow.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty

wyniki pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podkiady nie powinny by¢ odebrane.

»  podktady poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

»  w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usuna¢ podktad i ponownie
wykonac.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktadéw.

Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Odbiér podkladéw i posadzek

Odbidr nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot

okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg

uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza si¢ na

podstawie poréwnania wynikoéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i

tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

»  wytrzymatosci podktadu na Sciskanie 1 zginanie przez ocen¢ laboratoryjnie
przeprowadzonych prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot.

»  rownosci podktadu.

»  odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu
metrowej laty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm.

»  wygladu zewnetrznego przez ocen¢ wzrokowa.

»  prawidlowosci uksztattowania powierzchni.

»  prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych.

»  prawidlowosci wykonania spadkow.

Odbidr gotowych podktadéw i posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

»  ocen¢ wynikéw badan.
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>
>

wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci usunigcia.
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

10.PRZEPISY ZWIAZANE

YV VYV VV VVYVY

PN-EN 206:2014-04  Beton.

PN-EN 196-1:2016-07 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3+A1:2011 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i
stalo$ci objetosci.

PN-EN 196-6:2011  Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012  Cement. Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguly ogdlne i
reguly dla budynkéw.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.

UWAGA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem rob6t murowych w zwigzku z projektem
wykonawczym przebudowy i remontu cz¢sci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przyleglym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — EYAP II.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokryc i konstrukcji dachowych oraz podobne

45261000-4
roboty.

45262500-6 |Roboty murarskie i murowe

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
Roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z
ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych 1 komérkowych zgodnie z dokumentacjg
projektowa,
Konstrukcja murowa nie zbrojona - konstrukcja wykonana z elementéw murowych tgczonych
przy uzyciu zapraw budowlanych,
Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie - konstrukcja wykonana z elementéw murowych
faczonych przy uzyciu zapraw budowlanych, zawierajaca zbrojenie poprzeczne umieszczone w
poziomych spoinach wspornych,
Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi obcigzenia,
Scianka dziatowa - przegroda pionowa w budynku, konstrukcja ktérej nie jest przystosowana do
przenoszenia obcigzen ze stropéw wyzszych kondygnacji, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
Wykonaniem $cian murowanych konstrukcyjnych:
»  Zamurowania z cegly ceramicznej petnej klasy 15.
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1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3, 5 1 7 MPa - wytwarzana na budowie lub
dostarczona z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora Nadzoru zatwierdzenie receptur na
wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie),

Zaprawa cementowa kl. 5 1 10 MPa - wykonana w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Cegla budowlana pelna

Wymagania dotyczace elementéw ceramicznych zgodnie z PN-EN 771-1:2011.

Cegta petna kl. 15:

wymiary 1 =0 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

masa 3,5 kg.

dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%

wytrzymalos¢ na Sciskanie 15 MPa

odporno$¢ na dzialanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa. Odporno$¢ na uderzenie
powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢
na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilos¢ cegiel nie
spelniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

YVVVYVYYY
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- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot murowych

Do wykonania robo6t nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzgtu, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, np.:
>  rusztowanie warszawskie,
»  urzadzenia do przygotowania zaprawy - betoniarka,
»  wyciag jednomasztowy.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.3.

4.2. Transport elementéw murowych (bloczkéw)

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $§rodkami transportu i w
odpowiedni spos6b zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i1 szkodliwymi
wptywami atmosferycznymi.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Materialy murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyrdwnana i przystosowana do odprowadzania opadéw
atmosferycznych. Zaleca si¢ sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt.4.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin,
do pionu i sznura z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otworéw
itp.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubo$ci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.
Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne
nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
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Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegla (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.)
mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dluzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzone;j
zaprawy.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t murowych wewnetrznych nalezy:
»  zakonczy¢ roboty stanu surowego,

»  oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadéw,

»  sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian.

5.3. Mury z cegly ceramicznej

Sciany dziatowe z cegly ceramicznej wykonywa¢ na zaprawie cem-wap. Nalezy
przyjmowac¢ normowg grubos¢ spoiny
» 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm
» 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, tylko w zewne¢trznych licach
przewidzianych pod tynkowanie nie nalezy wypelni¢ zaprawa spoin na giebokos¢ 5-10 mm.
Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiel.
»  Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
»  Polaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej si¢ wigcej niz o 5 mm nalezy wykonywac na strzgpia zazebione boczne.
W S$ciankach dzialowych o grubosci % cegly i wysoko$ci powyzej 2,5 m stosowaé zbrojenie z
bednarki lub z pretéw okragtych w co 4 spoinie. Zbrojenie zakotwi¢ w spoinach $cian no$nych, a
w przypadku wykonania w $cianie otworu drzwiowego — réwniez i w powierzchni o$cieznicy
przylegajacej do sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym 1 SST. W trakcie robot
wykona¢ odbiory miedzyoperacyjne po wykonaniu robét murowych.
6.2. Wymagania dotyczace materiatow
Bloczki i cegly

Przy odbiorze bloczkéw i cegiet nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

»  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach i bloczkach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

»  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

»  wymiaréw i ksztattu bloczku i cegiet,
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»  liczby szczerb i pgknigg,

> odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéw lub cegiet przez prébe dorazng nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w spos6b podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchylki wymiarow dla murow przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odehylek D‘opuszczalne odchytki [1?1m ] .
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci I m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na I mdtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na I m dtugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
o wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkg obmiaru rob6t murowych jest m2 wykonanej $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

»  wykonanie wszystkich przewidzianych robét
»  sprawdzenie droznosci przewodow wentylacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:

sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét

protok6t odbioru robét zanikajacych

dokona¢ wpisu do dziennika budowy

sporzadzi¢ protokét odbioru kominiarskiego rob6t w stanie surowym.

YV VYV
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Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST 1 PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-EN 197-1:2012 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku.

»  PN-EN413-1:2011  Cement murarski. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

»  PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Definicje wymagania i kryteria zgodnosci.

»  PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

»  PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Cze$¢
1-1: Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji
murowych

» PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy
murowe ceramiczne.

»  PN-EN 771-2+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy
murowe silikatowe.

»  PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z
betonu kruszywowego.

»  PN-EN 1352:1999 Oznaczenie modutu sprgzystosci autoklawizowanego betonu
komérkowego lub betonu lekkiego kruszywowego o otwartej
strukturze.

»  PN-EN 1353:1999 Oznaczenie wilgotnosci autoklawizowanego betonu komdrkowego.

»  PN-EN 678:1998 Oznaczenie gestosci w stanie suchym autoklawizowanego betonu
komérkowego.

UWAGA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w zwiazku z projektem
wykonawczym przebudowy i remontu cz¢$ci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przyleglym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — ETAP IL.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.
Bitum — lepki plyn lub cialo state, sktadajace si¢ przede wszystkim z weglowodoréw i ich
pochodnych, rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegrod zewnetrznych 1
wewnetrznych, pionowych obiektu, przy uzyciu materiatdéw odpowiadajagcych wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodne:

»  Folia w ptynie,
»  Tasma uszczelniajaca.
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Doktadne parametry materialéw zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonywanie rob6t izolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do
eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét 1 bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okre§lonymi w PB 1 ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
ogolnej specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem 1 zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i1
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposOb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.

Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywa¢ w suchym i
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesigcy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

nazwe i adres producenta,

nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

date produkciji i nr partii,

wymiary,

numer aprobaty techniczne;j,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

. WYKONANIE ROBOT

1. Wymagania ogdlne

i Ot VYVVVVYVVY

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
pkt 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
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5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podloza

Obrébke rozpoczyna si¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki
zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci€¢ z gruzu i ziemi.
Wystajace czesci fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko
cementowe, resztki zaprawy i1 inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usungC z calej
powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchni¢ betonowa wyréwna¢ zaprawg cementowa,
a nastgpnie przetrze¢, ale nie wygtadza¢. Podloze musi by¢ nie zmrozone, nos$ne, rowne i wolne
od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadzior6w oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie
nalezy sfazowa¢ (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym narozem. Promien
zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy
cementowej lub zastosowa¢ prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja si¢ do
podtoza.

5.4. Izolacje z emulsji i mas

Gruntowanie podloza

Podkltad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia. Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta, odttuszczona i
odpylona.

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a
jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w
jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu
powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Wykonanie izolacji powlokowej

Ptynng izolacj¢ nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podtoze w jednej lub 2 warstwach
pedzlem, szczotka dekarska z twardym wilosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza
1 otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

»  na wilgotne podtoze,

»  na podloze smotowe,

»  w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta zaptonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczeg6lnego materiatu.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg powierzchni izolacji stanowig [m~].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robdét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

8.2. Odbiér podlozy

Odbi6r podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli
odbidr podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

»  rodzaj zastosowanych materiatow,

»  przygotowanie podtoza,

»  prawidlowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
>

9.

A\

szczelnosSé.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-ENISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu

»  PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubo$ci metoda
skaningu mechanicznego

»  ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
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»  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

»  Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

» Instrukcje montazu materiatdow hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych
producentéw

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych i akustycznych w zwigzku z projektem
wykonawczym przebudowy i1 remontu czg¢sSci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 |Izolacja cieplna

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Materiat izolacyjny — materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne i akustyczne
przegrod zewnegtrznych i wewngtrznych poziomych i pionowych obiektu, zwigzanych z
wykonaniem:

»  lIzolacji cieplnych,
»  Izolacji akustycznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Izolacje termiczne

»  lIzolacja $cian dziatowych w systemie g-k — wetna mineralna uktadana miedzy profilami
5,0-7,5 cm,

Welna mineralna.

Wymagania: wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy, plyty powinny mie¢ na catej powierzchni
jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwos¢.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spelnia¢ nast¢pujace
wymagania:

»  $cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

»  wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

»  nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podloza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na gorgco.

Wsp6étczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/meK. Wetna mineralna i
welna szklana w postaci ptyt, mat lub granulatu. Ptyty majg wymiary od 50 do120 cm szerokosci
i 100-180 cm dlugosci oraz grubo$¢ od 4 do 24 cm. Ptyty klasyfikujemy jako: migkkie (o
gestosci 60 kg/m?), péttwarde (od 80 kg/m’ do 120 kg/m?), twarde (od 150 kg/m’ do 180 kg/m?).

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2 ogdlne;j
specyfikacji techniczne;j.
3.2. Sprzet do wykonania roboét:

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych
do eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
rob6t, zgodnie z zasadami okre§lonymi w PB 1 ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
ogolnej specyfikacji techniczne;j.
4.2. Transport materialow

Transport materialdéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okre§lony w instrukcji okre$lonej przez
Producenta 1 dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
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4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta
zawierajaca:
nazwe i adres producenta,
nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i
wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Przechowywanie
materiatow musi si¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialéw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

VVVVVVVY

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania rob6t termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrznosuchym.
W czasie wbudowywania materialéw izolacj¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem woda
deszczowg, badz zarobowg. Ukladanie masy betonowej na materialach izolacyjnych nie
odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robdt bez proceséw
mokrych.

Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajacy zawilgoceniu parg
wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla 1 mie¢ stala grubos¢ zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaklad (frezowane), badz mijankowo przy
wigkszej 1losci warstw ptyt.

Do 1aczenia materiatéw izolacyjnych z sobg i podtozem mozna stosowac taczniki mechaniczne,
zaprawy cementowe, lepiki 1 kleje w zaleznosci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie
powinny zawiera¢ sktadnikow dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materiatéw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy
bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub
zrodtami ciepta.
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Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

5.3. Montaz plyt izolacyjnych na $cianach

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprz¢tu powinno odbywac si¢ zgodnie
ze specyfikacja podang w projekcie technicznym.

Przygotowanie podloza

Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

»  powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane
zaprawg cementowa lub przez naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajacego,

»  powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

»  pod wzgledem przyczepnosci podtoza przez wykonanie préby przyklejenia ocieplenia, a w
przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podioza z zanieczyszczen.

Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy plaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, badz technologia
wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode¢ klejenia
plyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na ptyte naktada
si¢ cienkg warstwe klejacg. Warstwe t¢ rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowg pacg z z¢bami.
Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdluz krawedzi piyt. Klej uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podioza.

Kotwienie ocieplenia

W zalezno$ci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest
materiat ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia. Gesto$¢ i sposéb kotwienia musi
zapewni¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych obcigzen. Wszystkie stosowane metody
kotwienia muszg speinia¢ warunek wspétczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy
to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ odpowiednio wicksze od wartosci
obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe. Producenci systeméw ociepleniowych
szczegblowo okres$laja w instrukcjach montazu technologi¢ wykonania robdt. Wszystkie
elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogélne podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 5 ogdlnej specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materialéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z
normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na
plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora nadzoru.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i1 wyroby maja
zaswiadczenia o jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
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rownos$¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwos¢,

naprezenia Sciskajace plyt,

klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

YVVVYVYYY

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogdélnych” pkt 6. Jednostka
obmiarowg powierzchni ocieplen i izolacji jest [m2]. Wielko$ci obmiarowe ocieplen okresla si¢
na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiér podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do ocieplenia.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatéw,

przygotowanie podioza,

prawidlowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) taty kontrolnej o diugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar

YVVYY
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przeSwitu pomiedzy tata a powierzchnia ocieplenia powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od plaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:

»  nie wigksza niz 2 mm

»  w liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

»  nie wigksze niz 1,5 mm

»  ogdlem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

»  nie wigcej niz4 mm w

Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

»  nie wigksze niz 2 mm

» ogoélem nie wigkszej niz 3 mm na calej na catej powierzchni ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata w dokumentacji

»  nie wigksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogblne” pkt 8.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-EN 13162+A1:2015-04  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
welny mineralnej produkowanej fabrycznie.

»  PN-EN 13163+A1:2015-03  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu produkowane fabrycznie.

»  Instrukcje wybranych producentow.

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowe] specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem $cianek dzialowych i obudowy w suche;j
zabudowie z ptyt kartonowo-gipsowych w zwiazku z projektem wykonawczym przebudowy 1
remontu czesci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku przyleglym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid.
27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica Srédmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45420000-0 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz

roboty ciesielskie

45421000-0 |Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421152-4 |Instalowanie Scianek dziatowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zaméwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,
Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi obcigzenia,
konstrukcja - uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,
Sciana dziatowa - §ciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cianek i obudéw z plyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie stalowym, do ktérego wykonania zostaty uzyte materialy odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne
wymagania dotyczace rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 2
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
SW-04 Sciany dziatowe g-k

»  Farba lateksowa, zmywalna

»  2x ptyta gipsowo-kartonowa GKF w systemie np. Rigips lub réwnowaznym gr 2,5 cm,

»  Podkonstrukcja z profili systemowych (dobér profili zalezny od grubosci przegrody) / wetna
mineralna uktadna miedzy profilami — 5,0-7,5 cm,

»  2x ptyta gipsowo-kartonowa GKF w systemie np. Rigips lub réwnowazne gr 2,5 cm,

> Farba lateksowa, zmywalna.

Obudowy g-k

Miejscowo projektuje si¢ zabudowy na podkonstrukcji aluminiowej obudowane ptyta gipsowo —
kartonow3.

Plyty

»  Plyty gipsowo-kartonowe wodo- i ogniochronna GKFI gr. 12,5 mm,
»  Plyty gipsowo-kartonowe ogniochronna GKF gr. 12,5 mm,
»  Ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporna GKBI gr. 12,5 mm.

UWAGA:

W pomieszczeniach o podwyzszonych warunkach wilgotno$ciowych powietrza, zaleca si¢
zastosowac ptyty wodoodporne GKBI. W celu zwigkszenia izolacyjnosci akustycznej, przestrzen
miedzy plytami i profilami nalezy wypetni¢ welna mineralng. W miejscach montazu urzadzen
sanitarnych i grzejnikow nalezy $cian¢ dodatkowo wzmocni¢ ptytami OSB lub zastosowac stelaz
systemowy.

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw Scian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigte z

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub

gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10346: 2011

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka

cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :

»  gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 pum (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10346: 2011),

»  przyczepnosciag — brak ztuszczen wg PN-EN 10346: 2011

»  wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10346: 2011.

AKkcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztattownikéw konstrukcji no$nej z podtozem i migdzy soba:
faczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie diugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

YV VYV
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»  kofki szybkiego montazu,

»  kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

»  taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych 1 obwodowych,

»  uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm- do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okres$lajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych
Producentéw.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikoéw
migdzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego.

Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

»  Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

»  Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

»  Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzgtu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych Robét.
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»  Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony
srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
ogolnej specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Transport materiatdéw odbywa si¢ przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem 1 zniszczeniem, a okreslony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta
zawierajgca:

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Sktadowanie materialéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkiadzie.

Piyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza i ostatnia plyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z
pakietéw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia ta§mg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢
sktadowania do pigciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca si¢
stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

»  nazwe i adres producenta,

»  nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyr6b uzyskat,
»  date produkcji i nr partii,

»  wymiary,

»  liczbg sztuk w pakiecie,

>

>

>

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pktS5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystagpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
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Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 °C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 °C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz $cian z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoéch warstw

dolnej stanowiagcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej, czyli

warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z

warstwy nosnej.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

»  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang
Sciana,

»  z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podioza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubos$ci stosowanej na oktadziny piyty.

»  dlaptyto gr. 12,5 mm — 600 mm

Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy tatami

wklada si¢ wetne mineralna.

Elementami taczacymi ksztaltowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg

strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do

thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkdéw przenoszonych przez przegrode. Wilasciwos¢ ta moze

zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy tlumigcej.

Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny

mineralnej. Podobnie zwickszeniu tlumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni

powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

»  styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

»  przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby
styki dlugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

»  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,

»  poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzg¢dzie mogta by¢é mocowana petna ilo$¢ piyt,

nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odciete kawalki ptyt o

szerokoSci zblizonej do potowy dtugosci piyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem

siebie o odlegltos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

»  jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

A\
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Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos$¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie
powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na $cianki dzialowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli

wymagaja tego warunki ogniowe, stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o

grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowal plyty

wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw

no$nych w dwojaki sposéb:

»  mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku ulozenia elementéw
nos$nych rusztu,

»  mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych

Grubos$¢ ptyty w mm | Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami noSnymi w mm
6,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrgcania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt
mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm.
U gbry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec¢
stropéw. Szczeling wypetnia si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa si¢ 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomocg wieszakow lub dtugich
wkretow  wkrecanych w  profile. Pokrycie drugiej strony S$ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenia plyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po
zamknigciu drugiej strony Sciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilno$¢. Przy wysoko$ci $ciany
wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od
dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
polaczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowg lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlowa i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
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pierwsze] warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni 1 na
wyschni¢tag spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane s3 dwa cykle tj. naklejenie tasmy i
jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg
nawierzchniow3.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg
wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciagni¢cia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST,,Wymagania ogélne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan materialéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych na
podstawie badanh doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w  szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatlow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materialéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

VVVYVYY

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 [m” ] wykonanej $cianki lub obudowy w systemie suchej zabudowy z
plyt gipsowo-kartonowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.
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SST B.3.01

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,

prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

>
>
»  przygotowanie podtoza,
>
>

wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te pltaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacj3. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy
fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnos$ciag do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyiki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszezyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
plaszczyzny i krawedzi od ptaszczyzn od kgta w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksza niz 2 mm i w

liczbie nie wigkszej niz 2

szt na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 1,5 mm i

ogotem nie wiecej niz 3 mmw

pomieszczeniach do 3,5 m

wysokoSci oraz nie wigcej niz

4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

Nie wigksze niz 2 mm i
ogotem nie wiekszej niz
3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2 mm na
dtugosci taty kontrolnej
2m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” punkcie 8.

PN-EN 520 +A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan
Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne

dostawy -- Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego

10.PRZEPISY ZWIAZANE
>
»  PN-EN 10162:2005
»  PN-EN 10346:2011
Warunki techniczne dostawy
>
krzyzowym
»  PN-EN ISO 3506-4:2009

Wyroby ptlaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciaggly --
PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wglebieniem

Witasnosci mechaniczne czeéci ztacznych odpornych na

korozje ze stali nierdzewnej -- Cz¢$¢ 4: Wkrety samogwintujace
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»  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

»  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

»  PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy

»  PN-EN 10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciagly --
Tolerancje wymiardw i ksztattu

»  Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

»  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

»  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204
poz. 2087 jt.).

»  Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r.
Nr 229 poz.2275).

»  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).

UWAGA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych w zwigzku z projektem wykonawczym przebudowy
1 remontu czesci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku przylegtym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid.
27/3, obreb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica Sré6dmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPYV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, widkien lub innych materiatéw, ktdra jest stosowana do pokrycia
powierzchni $cian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.
Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo pofaczeniem obutych
sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i wodg, twardniejagca po zastosowaniu, uzywana
najczesciej do pokrycia $cian i sufitéw.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu oraz przetarcie i uzupelnienie tynkow
istniejacych, wykonanie gtadzi na g-k.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.

Szczegotowa specyfikacja techniczna — Tynki wewnetrzne Strona 55




Projekt wykonawczy przebudowy i remontu czgsci pomieszczen w Hali Badawczej
oraz w budynku przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania SST B.3.02
na funkcje naukowo-badawcze — ETAP 11

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg¢ z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

Zaprawy budowlane

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzace, dobrg przyczepnos$¢ do podtoza
oraz odpowiednie wilasciwosci techniczne. Marka 1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-
14504.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki oraz ewentualnego
wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”. Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajagce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/
AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie
PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze 1 naprawcze do podlozy odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych.

Tynk natryskowe gipsowe

Tynk gipsowy maszynowy wewnetrzny wg PN-B-10110:2005.

>  Srednia grubo$é tynku - 15 mm

»  Maksymalna grubos¢ tynku naktadanego w jednej warstwie na $cianie - 30 mm
»  Maksymalna grubos¢ tynku na stropach nie moze przekracza¢ 15 mm.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialow

Materiaty i1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg
statecznosci 1 szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i
technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-EN 13279-1:2009.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 °C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0 °C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatno$¢ podtoza pod
tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos$¢ i trwatos¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.
Podtoze pod tynk musi by¢:

réwne,

nosne i mocne,

wystarczajaco stabilne,

jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilZzane),

szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

wolne od wykwitow,

nie zamarzni¢te, o temperaturze powyzej +5 °C.

Ostrzezenia 1 wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic
pisemnie propozycj¢ rozwigzania tych probleméw.

VVVYVYVY
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5.3. Wymagania dotyczace tynkéw gipsowych

Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym polaczeniu si¢ zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podiozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepno$¢ poszczegllnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz
przyczepnos$¢ catego tynku do podtoza.

Grubos¢ gotowych tynkéw w zalezno$ci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm — z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla wielowarstwowych 0,2+3,0
cm w tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej warstwy

powinna zawiera¢ si¢ w granicach 0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture
wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ si¢ jednolita barwg — bez smug
1 plam oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majace posta¢ trwatych sladéw oraz wykwity plesni
itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie
tynkdw pokrytych powtoka malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwala¢ na ich renowacje¢ bez uszkodzeni (rozmycia) tynku.

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe
lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. I wg
PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglegbienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, s3 niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na
elementach prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchylek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oScieznicach 1
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami i odpryskami przez odcigcie. W
miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty i wykonczony
stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
pkt 5 specyfikacji techniczne;j.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich
materiatdw przeznaczonych do rob6t tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegOlnosci jej marki 1 konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy
budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw 1 zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podtozy,

przyczepnosci tynkéw do podtoza,

grubosci tynkow,

wygladu powierzchni tynkow,

prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

VVVVVVVY

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.
Jednostka obmiarowg tynkéw jest metr kwadratowy [m~].
Powierzchni¢ tynkéw oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza lub warstwy wyrdwnawczej do spodu stropu.
Powierzchni¢ pilastréw i stupodw oblicza si¢ w rozwini¢ciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchni¢ tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle
scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Z. powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek 1 innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 1
powierzchni otworéw do 3 m2, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.
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Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dlugosci kontrolnej

2 m laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

»  pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

»  poziomego nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne s3:

»  wykwity w postaci nalotow roztworéw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych
na powierzchni tynkéw, plesni itp.,

»  trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

»  ocen¢ wynikéw badan

»  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigci.

»  Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

»  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonow.

PN-EN 459-1-2015-06 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Cze$¢ 2: zaprawa
murarska.

PN-EN-197-1:2012 Cement. Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

PN-IS0O-9000:2015-10 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 1 9004) Systemy zarzadzania

jakoscig -- Podstawy i terminologia.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes$¢ 1: Definicje 1 wymagania

Dokumentacje i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych”, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cz¢$s¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydane ITB — 2003r.
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UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymog6éw okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych w zwigzku z
projektem wykonawczym przebudowy i remontu cz¢sci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w
budynku przyleglym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze,
Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obreb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8
Dzielnica Srédmiescie — ETAP II.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykonczeniowe —w  zakresie  obiektow
budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtog i scian.

45432000-4 | Kladzenie i wyktadanie podtog, Scian i tapetowanie Scian

45431000-7 | Ktadzenie ptytek.

45431100-8 | Ktadzenie terakoty

45431200-9 | Kladzenie glazury

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem be¢dacym podstawg do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.6. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
»  wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych lub ptytek gres.
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1.7. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w OST pkt 3.1. ,,Wymagania ogdlne”

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

>  Sciany w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnoéci nalezy wykonczy¢ phytkami
ceramicznymi na calg wysoko$¢ pomieszczenia lub do wysokosci min. 2,00 m

» W pomieszczeniach socjalnych przestrzen mig¢dzy blatem roboczym a szatkami wiszacymi
wylozy¢ ptytkami ceramicznymi 20x20 cm

Parametry techniczne ptytek zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu, np.: urzadzenia do przycinania
ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialow

Materiaty i1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia. Sktadowanie
na budowie powinno trwa¢ jak najkrécej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do
uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i
wilgocia, kartony nalezy uktada¢ na czystym i suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢,
przesuwac, rzuca¢ ani opiera¢ na krawegdziach. Pod Zadnym pozorem nie wolno kartonéw z
ptytkami uzywac jako podestéw, platform lub zastgpstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt.4.
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5.2. Roboty przygotowawcze

Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

»  podioze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

»  do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystagpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

»  bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscic¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

»  elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni

barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w

wodzie czyste;j.

temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢ co

najmniej +5°C.

»  dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

»  powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny byé réwne i tworzy¢ pionowe
ptaszczyzny.

> Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.

»  przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni §cian i posadzek nalezy takze
sprawdzi¢ jako$¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzic¢
usytuowanie 1 poziomy osadzenia elementéw armatury 1 uzbrojenia. Plytki nalezy
rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar
wigkszy niz polowa ptytki. Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w
jednej linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

»  Na przygotowane i zagruntowane podloze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zgbata,
mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchni¢, aby ptytki mogly by¢ naklejone w
ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisnaé ja do
podtoza. Warstwa kleju pod ptytka nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania
potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

»  Bezposrednio po ulozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na
ktérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe¢ wprowadza si¢ w spoiny za
pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonac
uzywajac wilgotnych gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka. W koncowym etapie
prac nalezy stosowa¢ odpowiednie S$ciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno
czysci¢ glazury na sucho.

»  Na krawedziach zewngtrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowaé profile
naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak,
aby licowal z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne
systemowe.

A\
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogdlne”
ogolnej specyfikacji techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanych oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin
sciennych podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne: pkt 7
Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robot wyzej wymienionych.
W wyniku odbioru nalezy:
»  sporzadzié¢ czgsciowy protokét odbioru robét
»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé
za zgodne z ST 1 PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,,Wymagania ogdlne”
ogolnej specyfikacji techniczne;j.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-ENISO 7050:2011 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

»  PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

»  PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

»  PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

»  PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

»  PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

»  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin stropéw w zwigzku z projektem wykonawczym przebudowy i
remontu czeSci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku przyleglym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid.
27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica Srédmiescie — ETAP 1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45420000-0 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz

roboty ciesielskie

45421000-0 |Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421146-9 |Instalowanie sufitéw podwieszanych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamdéwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Konstrukcja - uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.
Sufit podwieszony - sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy
miejsca dla instalacji.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z ptyt dekoracyjnych i
dzwickochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaly uzyte materiaty
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne
wymagania dotyczace rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
,»Wymagania og6élne” pkt 3.1.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Wykonczenie sufitow:

W pomieszczeniach z urzadzeniami i w pom. Magazynowym wykonczenie sufitow stanowic¢

bedzie dolna warstwa stropu zespolonego — blacha trapezowa

Sufit w pomieszczeniu agregatu hydraulicznego nalezy oblozy¢ plytami lamelowymi z

welny mineralne;j.

W pomieszczeniach od nr 08 do nr 11 przewidziano systemowy sufit podwieszany z

kasetonéw 60x60 cm typu Armstrong, przeznaczony na prowadzenie instalacji wentylacji.

Istniejgce sufity w pomieszczeniach biurowych 06,07 nalezy od$wiezy¢ — tynki nalezy

naprawi¢ 1 pomalowac.

Nad nowymi pomieszczeniami zaplecza socjalnego od strony wschodniej zaprojektowano

systemowy sufit podwieszany.

W pomieszczeniu socjalno-biurowym nr 19 oraz szatni meskiej 25 przechodzace kanaty

wentylacyjne nalezy obudowac¢ ptytami g-k na podkonstrukcji systemowej, istniejace tynki

naprawi¢ i pomalowac.

»  Sufity podwieszane w pomieszczeniu magazynowym nr 17 i biurowym nr 18 nalezy
wyremontowa¢ — istniejacg podkonstrukcje nalezy zachowac i w razie potrzeby naprawic, a
ptyty sufitowe nalezy wymienic.

» W pomieszczeniu biurowym blaszane ptyty nalezy zdemontowac i zastosowaé¢ do naprawy

sufitu  w pomieszczeniu magazynowym, nowe kasetony mocowa¢ do istniejacej

podkonstrukcji.

Plyty:

»  Ptyty rastrowe 600x600 mm,
»  Plyty OSB gr. 12,5mm
»  Plyty gipsowo-kartonowe wodoodporna GKB gr. 12,5 mm.

vV Vv YV VvV VY V

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno gigte
z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-EN 10346:2011 “ Wyroby plaskie stalowe powlekane
ogniowo w sposob ciggly -- Warunki techniczne dostawy, gatunku stali wg PN-EN 10025-2:2007
Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cz¢s¢ 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych. Ksztalttowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo
zabezpieczone przed korozjga powtoka cynkowa (nanoszong ogniowo).

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

»  Wieszak w 60/100

»  Profile no$ne 60/27

»  Profile przyscienne 28/27

AKkcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
faczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie dtugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

YVVVYVYVYYVY
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Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

»  taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych 1 obwodowych,

»  uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm- do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikéw nos$nych, taczenia ksztattownikoéw
mi¢dzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samowiercace.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
og0lnej specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta
zawierajgca:

numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

»  nazwe i adres producenta,

»  nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,
»  date produkcji i nr partii,

»  wymiary,

»  liczbg sztuk w pakiecie,

>

>

>
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Sktadowanie materialéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkladzie.

Piyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢
sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwdéch palet, powinny by¢ chronione
przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitéw: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie kfas¢ na mokrym podtozu,
ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac
po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema r¢koma.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pktS5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone oScieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddéw.

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoéch warstw:

dolnej stanowiagcej bezposrednie podtoze dla plyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli

warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z

warstwy nosnej. Materialami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe.

Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

»  jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢

rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac

ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢

konstrukcji dwuwarstwowej,

»  rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

grubos¢ zastosowanych ptyt:

»  rozmieszczenia piyt,

»  sztywnoscC piyt,

YV VYV
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funkcje jakg ma spetniaé sufit:

»  jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowsg, to Kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze
prostopadly do elementéw warstwy nos$nej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie
ma wplywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

»  styki krawedzi podluznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

»  przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dlugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

»  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,

»  poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzgdzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt,

nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krafcach rzedu znalazty si¢ odcicte kawatki ptyt o

szerokosci zblizonej do potowy dtugosci piyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzgdach powinny by¢ przesuni¢te wzgledem

siebie o odlegltos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to

druga warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,

przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Y

Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji 1 rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek
pigciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenia wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego
na kazdy tacznik lub kotwg.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowe;j
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzagce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli

wymagaja tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymatosci

ogniowej o grubosci 12,5 i 20 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do

elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

»  mocowanie poprzeczne krawegdziami dluzszymi pilyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

»  mocowanie podtuzne wzdhiz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dhuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkrgtami.
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5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
polaczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSma papierowa lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwsze] warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i1 na
wyschni¢ta spoin¢ natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i
jednokrotne wypelnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschni¢ciu szpachlowanie masg
nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg
wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciaggniecia” szpachlowanej spoiny.

5.5. Systemowy sufit podwieszany

Montaz systemowego sufitu podwieszanego zgodnie z wytycznymi producenta, wykonany przez
firmga specjalizujacg si¢ w pracach montazowych w tym zakresie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST,,Wymagania ogélne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan materialtéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych na
podstawie badah doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w  szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatlow:

»  narozniki i krawgdzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badah plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materialéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m’ wykonanej oktadziny stropu.

>
>
>
>
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SST B.3.04

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

Ogoélne zasady odbioru robdét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

YVVYY

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny

pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy
tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchylki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi od ptaszczyzn od kgta w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksza niz 2 mm i w

liczbie nie wigkszej niz 2

szt na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 1,5 mm i

ogotem nie wiecej niz 3 mm w

pomieszczeniach do 3,5 m

wysokoSci oraz nie wigcej niz

4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

Nie wigksze niz 2 mm i
ogotem nie wiekszej niz
3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2 mm na
dtugosci taty kontrolnej
2m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” punkcie 8.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-EN 1364-2:2001  Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czgs¢ 2:
Sufity

»  PN-EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

»  PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

»  PN-ENISO 7050:2011 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

»  PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozjg ze
stali nierdzewnej. Wkrety samogwintujace.

»  PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciagly -
Warunki techniczne dostawy

»  Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia

jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek w zwigzku z projektem
wykonawczym przebudowy i1 remontu czg¢sSci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtég i Scian.

454320004 | Ktadzenie i wyktadanie podlog, scian i tapetowanie scian.

45431000-7 | Ktadzenie plytek.

45431100-8 | Ktadzenie terakoty

45431200-9 | Ktadzenie glazury

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubos$ci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje si¢ posadzke zywiczng
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem:
»  posadzek gres,
»  posadzek z wyktadzin PVC.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczagce materiatbw do wykonania rob6t podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
POSADZKI
WYKEADZINA PVC

» W szatni (10) i pomieszczeniu socjalnym (11) kanat techniczny nalezy wykonczyé
wyktadzing PVC,
» W pomieszczeniach 17-20, 25 — wyktadzina PVC zmywalna.

GRES

»  Plytki gres na kleju w pomieszczeniu sanitarnym na zapleczu socjalnym od strony
zachodniej,
»  Ptytki gres na kleju w pomieszczeniu 09, 21-24.

Parametry techniczne plytek zgodnie z dokumentacja projektowa.
UWAGI:

»  Wykladzine PVC nalezy uklada¢ z wywini¢ciem na $ciane¢ w formie cokohlu, o
wysokosci 10 cm.

»  Gres nalezy uklada¢ zgodnie z zasadami oznaczonymi na rysunkach.

»  Nalezy utrzyma¢ istniejacy poziom podlég we wszystkich pomieszczeniach oprécz
pom. 17 i 18. W tych pomieszczeniach poziom podlogi w stanie wykonczonym nalezy
dostosowa¢ do poziomu podlég w pomieszczeniach sasiednich.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomice

wkladki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napgdzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

VVVVVY VVVYVY
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miotek,

przyrzad montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozgbna pita r¢czna lub pilarka elektryczna,

kliny drewniane,

klocek do dobijania desek.

jako podktadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatéw.

VVVVVVY

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Materialy i elementy musza by¢ przewozone sSrodkami transportu wg instrukcji
producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

»  Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1 m’ ptytek.

»  Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

»  Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

»  Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub
magazynach poélotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one
odizolowane od materialéw i1 substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno,
zaprawy, kwasy, farby, itp.

4.3. Transport materialow

»  Ptytki terakota oraz gres przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

»  Podloge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

»  Opakowania uktada¢ S$ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umieséci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podkiad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos¢ 1 grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu 1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C.
Zaprawe¢ cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych
powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbgdnej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz
400 kg/m3.
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Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadanag w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
wod3.

5.2. Posadzki z plytek

Zalecenia ogolne:

»  Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosié, co najmniej +50 °C i
nie wiecej niz +250 °C. Temperature t¢ nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac¢ si¢ w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczgciem robot,

Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych
nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.

Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod
plytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wigkszy niz potowa plytki.

YV VYV V V

Przygotowanie podioza:

»  Z powierzchni betonowej nalezy usunac¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos$¢ warstwy
malarskie, piaszczace 1 tuszczace si¢ warstwy zaprawy.

»  Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN-B-
10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.

»  Podloze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i
szczelin

»  Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

»  Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie
betonowym. Do uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem
posadzki oraz rodzaju ptytek.

»  Roboty posadzkowe rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie ulozy¢ w odstepach
bedacych wielokrotnoscia wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzng
kontroluje si¢ tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidlowos$¢ ptaszczyzn uktadanych
pol kontroluje si¢ tata przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawa
do spoinowania.

» Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos$¢ oktadzina uzyska po
3 dniach.
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5.3. Wykonanie posadzki z wykladziny

Przygotowanie podloza:

Podloze nalezy wyréwna¢ za pomoca masy wyréwnujacej. Powinno by¢ gladkie, twarde, czyste
i trwale suche. Forbo Europlan to wysokiej jako$ci masa wyréwnujgca. System Forbo Quickfit
jest alternatywnym systemem przygotowania podtoza, szczegdlnie polecany w miejscach gdzie
wymagane jest wyciszenie pomieszczenia. Montaz na klej standard FORBO, wg instrukcji
producenta

Wykladzina w plytkach

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin nie
powinna by¢ nizsza niz+10 °C.

Wyktadzing uktada¢ tak, aby spoiny miedzy arkuszami przebiegaly prostopadle do Sciany
okiennej. Spoiny nie powinny znajdowac¢ si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu. Przy
wykladzinach wzorzystych nalezy odpowiednio dopasowa¢ wzdér na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wykladziny stosowac klej zalecany przez producenta wykladziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej dobrze wymieszaé w
wiaderku. Nanosi¢ na podiloze w zaleznosci od rodzaju spodu wyktadziny za pomoca
szpachli/packi z¢batej lub waltka. Po okresie wstepnego odparowania srodka ok. 10-30 minut ( w
zaleznosci od chionnosci podioza i1 warunkéw klimatycznych pomieszczenia) kladziemy
wykladzing i starannie jg uktadamy dociskajac do podtoza. Po ok. 30 minutach jeszcze raz
dociskamy ja na calej powierzchni. Sitl¢ umocowania wyktadziny regulujemy poprzez moment
utozenia na $rodku mocujacym. Im pdzniej potozymy wykladzing tym sita mocowania bedzie
nizsza. Minimalna temperatura podiogi przy klejeniu to +16 °C 1 maksymalna wilgotno$¢ 65%.
Wyktadzina powinna dobrze przylega¢ na catej powierzchni do podioza; nie dopuszcza si¢
wystepowania deformacji wyktadziny (pecherzy, fald itp.), odstawania brzegéw arkuszy oraz
zabrudzen powierzchni klejem.

Wykladzina w rolce

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin nie
powinna by¢ nizsza niz+10 °C.

Wyktadzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocig¢ na arkusze
odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia 1 luzno ulozy¢ na podkladzie, tak aby arkusze
tworzyly zaktady ok. 3 cm. Styki arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przecigcie obu
zachodzacych na siebie brzegdéw arkuszy.

Wyktadzing uklada¢ tak, aby spoiny miedzy arkuszami przebiegaly prostopadle do Sciany
okiennej. Spoiny nie powinny znajdowa¢ si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu. Przy
wykladzinach wzorzystych nalezy odpowiednio dopasowa¢ wzdr na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wykladziny stosowac klej zalecany przez producenta wykladziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej dobrze wymieszaé w
wiaderku. Nanosi¢ na podiloze w zaleznosci od rodzaju spodu wyktadziny za pomoca
szpachli/packi z¢batej lub waltka. Po okresie wstepnego odparowania srodka ok. 10-30 minut ( w
zaleznosci od chionnosci podioza i1 warunkéw klimatycznych pomieszczenia) kladziemy
wykladzing i starannie jg uktadamy dociskajagc do podtoza. Po ok. 30 minutach jeszcze raz
dociskamy ja na calej powierzchni. Site umocowania wyktadziny regulujemy poprzez moment
utozenia na $rodku mocujacym. Im pézniej potozymy wykladzing tym sita mocowania bedzie
nizsza. Minimalna temperatura podiogi przy klejeniu to +16 °C i maksymalna wilgotno$¢ 65%.
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Wyktadzina powinna dobrze przylega¢ na catej powierzchni do podioza; nie dopuszcza si¢
wystepowania deformacji wyktadziny (pecherzy, fald itp.), odstawania brzegéw arkuszy oraz
zabrudzen powierzchni klejem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru.
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob

umozliwiajacy ocen¢ wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

»  zgodnoS$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

»  stan podtozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,

»  spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.

»  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcoéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

»  przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego
dzwigku.

»  odchylenia krawgdzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m
( nie powinno przekracza¢ 2 mm na di. taty 2 m),

»  odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dlugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz
2 mm na catej di. taty),

»  prawidtowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomica i pionem z doktadnosciag do
1 mm.

»  grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

»  plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

»  nieréwnoS$ci powierzchni mierzonych jako przeswity mi¢dzy tata dt. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wigksze niz 3 mm na calej dtugosci taty),
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»  odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na dlugosci taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki).

»  przebiegu i wypekienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,

»  grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa posadzek jest 1 metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru okladzin i wykladzin

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty

pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie

powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

»  oktadzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

»  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

»  w przypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usuna¢ oktadzing i ponownie
wykonac.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dituzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ 1 umy¢ woda.

8.3. Odbiér okladzin i wykladzin z plytek gresowych

Odbiér gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamOwieniem, ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢
wykonania oktadzin stwierdza si¢ na podstawie porOwnania wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostalych punktach.
Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowg
prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
przyczepnosci do podtoza
prawidlowosci osadzenia kratek Ssciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
szerokosci i prostoliniowosci spoin,

VVVYVYY
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Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
»  ocen¢ wynikéw badan

»  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigcia.

»  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdlne”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

»  PN-EN 13813:2003  Podktady podtogowe oraz materialty do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci 1 wymagania.

»  PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czgs¢ 1 — Definicje.

»  PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnos$ci. Czgs$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

»  PN-EN 1081:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe — Wyznaczanie rezystancji elektrycznej

»  PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie rezystancji
elektryczne;j.

»  PN-C-89021:1982 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wspélczynnika liniowej
rozszerzalnosci cieplne;j.

»  PN-ENISO 175:2010 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w
ciektych chemikaliach.

»  PN-EN ISO 11925-2:2010 Badania reakcji na ogien — Zapalno$¢ materialéw poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia — Czg¢$¢ 2: Badania przy dzialaniu pojedynczego
ptomienia.

»  PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podkiady podiogowe — Czesé 2:
Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

»  PN-EN 13892-3:2005 Metody badania materiatéw na podkiady podiogowe — Czesé 3:
Oznaczanie odpornos$ci na $cieranie wedtug Bohmego.

»  PN-EN 13892-3:2005/Ap1:2005 Metody badania materialéw na podktady podtogowe —
Cze¢s¢ 3: Oznaczanie odpornosci na $cieranie wedtug Bohmego - zmiana

»  PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatéw na podkiady podiogowe — Czesé 4:
Oznaczanie odpornos$ci na $cieranie wedtug BCA.

»  PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiatéw na podkiady podiogowe — Czesé 8:
Oznaczanie przyczepnosci.

»  PN-EN 14762:2007 Podtogi drewniane - Procedury pobierania prébek do oceny
zgodnosci

»  PN-EN 1534:2011 Podtoga z drewna.-Oznaczanie odpornosci na wgniecenie (metoda
Brinella) - Metoda badania

»  PN-EN 13228:2011 Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego oraz
posadzek taczonych z deszczulek

»  PN-EN 13990:2005  Podtogi drewniane - Deski podtogowe lite z drewna iglastego

»  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881).
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SST B.3.05

»  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204

poz. 2087 jt.).

»  Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r.

Nr 229 poz.2275).

»  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).

UWAGA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania

jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powlok malarskich zewn¢trznych i wewnetrznych w zwigzku z projektem
wykonawczym przebudowy i1 remontu czg¢sSci pomieszczen w Hali Badawczej oraz w budynku
przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze, Warszawa, ul.
Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obrgb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8 Dzielnica
Srédmiescie — ETAP I1.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 |Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 |Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygladzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtoze, decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.
Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentdw 1 wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rob6t malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie:

»  Powlok malarskich przy zastosowaniu farb gotowych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
,»Wymaganiach ogélnych” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Roboty malarskie

»  Malowanie $cian — farbg lateksowa zmywalna,
»  Malowanie sufitow — istniejace sufity nalezy od$wiezy¢ — naprawi¢ tynki a nast¢pnie je
pomalowac.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiada¢ ocen¢ higieniczng PZH.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie w wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002
,Opakowania metalowe lekkie. Definicje oraz metody okreslania wymiaréw 1 pojemnosci” 1
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Zaleca si¢, aby zastosowane farby byly ekologiczne czyli nie powinny zawiera¢ w swoim
sktadzie chemicznym zwigzkéw niekorzystnie wptywajacych na organizm ludzki.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

»  powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

»  na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;j.

»  mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 — 5 %.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
ogolnej specyfikacji techniczne;j.
4.2. Transport materialow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wpltywem warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
pkt 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystagpieniem do wykonywania powlok malarskich pokrywczych nalezy
zakonczy¢ roboty budowlane stanu surowego.
Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z wystajacych grudek zwigzanego betonu
oraz tlustych plam i kurzu. Wystajace elementy metalowe, ktérych nie mozna usung¢ powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Ubytki w powierzchni betonu nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi
mieszankami (posiadajagcymi aprobaty techniczne) z odpowiednim wyprzedzeniem i zatrze¢ tak
aby jej rowno$¢ odpowiadata catej otaczajacej powierzchni.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawag
cementowq i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen a wystajace metalowe elementy zabezpieczone antykorozyjnie.
Podtoza z plyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz styki
plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masg szpachlowg, na
ktéra wydano aprobat¢ techniczng.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podiozy z wymaganiami jw. nalezy okreSli¢ zakres
prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby usuni¢cia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzié¢
ponowna kontrole podlozy a wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do
Dziennika Budowy

5.3. Przygotowanie podloza

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

»  podczas opadow atmosferycznych (w przypadku rob6t na zewnatrz budynku)

» w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciaggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

»  w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie
byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich §wiezo pomalowane,

nie wyschniete powierzchnie nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur,

ptyty widknisto - mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest wieksza niz podano w

tablicy nr 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz 12%
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Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie

Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza,
w % masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4

Farby na spoiwach Zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub 7z dodatkami modyfikujgcymi

w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci 6

ciektej

Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie - zabezpieczenia antykorozyjne na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknig¢tych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

5.4. Wykonanie rob6t malarskich

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podioza spelniaja wymagania

podane w pkt 5.2., a warunki w pkt 5.3.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

»  calkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych oraz armatury o§wietleniowej,

»  wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

»  ulozeniu podiég drewnianych, tzw. biatych,

»  catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po: -

»  wykonaniu biatego montazu

»  ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

»  oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajacg informacje

wymienione w pkt 5.4.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy

zabezpieczyc¢ 1 ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé

malowanie dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).

Podstawowe techniki malarskie

Naktadanie pedzlem

»  Na podtozach mineralnych stosuje si¢ tylko do malowania matych powierzchni (np.
naroznikow) ze wzgledu na niskg wydajnosc¢;

»  Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowaé
powstawanie charakterystycznych smug, ktére nie zanikaja po wyschnigciu;

»  Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie
gruntu w podtoze.

Naktadanie watkiem
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»  Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na
prostote i duzg wydajnos¢;

»  Nalezy pamigta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sig¢, aby pokry¢ wszystkie
nieréwnosci podtoza.

Natrysk powietrzny

»  Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzgtu;

» Nalezy pamigta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usungé ewentualne
zanieczyszczenia mogace zatka¢ dysze pistoletu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
pkt 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

»  sprawdzenie wygladu powierzchni,

»  sprawdzenie wsigkliwosci,

»  sprawdzenie wyschnigcia podioza,

»  sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwos$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢
nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

»  dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

»  dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

»  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

»  sprawdzenie zgodnoS$ci barwy ze wzorcem,

» dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci 1 twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostka obmiarowg wykonania powlok malarskich jest 1 metr kwadratowy [m?].
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
8.2. Odbiér podlozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robo6t tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego rozltozenia farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodnoSci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem S$ladéow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajagce na prébie poderwania ostrym
narze¢dziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialéw i rob6ét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 8.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powlokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Czeg$¢ 1: Klasyfikacja

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t polegajacych na montazu elementéw stolarsko-slusarskich w zwigzku
z projektem wykonawczym przebudowy i remontu cze$ci pomieszczen w Hali Badawczej oraz
w budynku przylegtym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje naukowo-badawcze,
Warszawa, ul. Filtrowa, dziatka nr ewid. 27/3, obreb 0508 5-05-08, Jednostka ewid. 146510_8
Dzielnica Srédmiescie — ETAP II.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 Rozne ustugi

93900000-7 Rozne ustugi niesklasyfikowane.

93950000-2 | Ustugi Slusarskie.

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.

45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45421100-5 |Instalowanie drzwi i okien oraz podobnych elementow.

45421130-4 | Instalowanie drzwi i okien

45421160-3 | Instalowanie wyrobow metalowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
Konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

Element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit,

Stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, $ciskanych i rozcigganych
usztywniajacych konstrukcje,

Ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegle czesci dwoch lub wiecej wyrobow, elementow
budowlanych zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikéw,
Naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia zlacza,
Ksztattownik — wyréb hutniczy o stalym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci,
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Stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i1 wyrobow ptytowych.
Nie zalicza si¢ tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona giéwnie do zapewnienia dostepu,
dziatajgca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

Swietlik dachowy — $wietlik umieszczony w potaci dachowej lub w stropodachu.

Whytaz — otwér komunikacyjny w stropie , w dachu lub stropodachu zamykany pozioma lub
nachylong do poziomu ptaska ruchomg przegroda (klapa), umozliwiajacy wyjscie po drabinie na
poddasze lub na dach.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu montaz stolarki i Slusarski obiektu, ktéra obejmuje:
»  Stolarke i Slusarke drzwiowa,
przy zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.
Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty
techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z
aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty obj¢te prawem.
Elementy §lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiarOw pobranych z
natury wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Drzwi:

»  Zaplanowano wymian¢ drzwi wejSciowych do zaplecza socjalnego w budynku biurowym.
Nowe drzwi wejsciowe bedg wykonane jako drzwi pelne ciepte.

»  Pozostate okna i drzwi zewng¢trzne znajdujg si¢ poza zakresem opracowania i pozostaja bez
zmian.

»  Wszystkie drzwi do pomieszczen zapleczy socjalnych przewidziano jako drzwi peine z
plyty otworowanej, oscieznica stata lub regulowana.

»  Kolorystyka nowych drzwi zgodnie z projektem wykonczenia wnetrz.

UWAGA:

Przed zamoéwieniem stolarki i S$lusarki nalezy dokona¢ pomiaru otworéw okiennych i
drzwiowych bezposrednio na miejscu budowy. Wmontowa¢ nalezy stolarke catkowicie
wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
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3. SPRZET

Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$s¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem 1 zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie 1 transport w
instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu.

Materialy podstawowe nie wymagajag opakowan i moga by¢ sktadowane pod zadaszonymi
pomieszczeniami z wyjatkiem:

»  $rub i nakretek, ktére wymagaja opakowania skrzyniowego,

»  farbi lakierow oraz olejow, wymagajacych transportu w beczkach lub bankach stalowych,
»  kratek wentylacyjnych itp. wymagajacych opakowan kartonowych,

4.3. Pakowanie i magazynowanie materialow metalowych

Elementy $§lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢
etykieta zawierajaca:

nazwg¢ i adres producenta,

nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

dat¢ produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

numer aprobaty techniczne;j,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Materialy i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu.
Naroza 1 wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi 1
zniszczeniem powtok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniaC stalg gotowo$¢ uzycia ich do montazu.
Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub
magazynach pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one
odizolowane od materialéw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno,
zaprawy, kwasy, farby, itp.

VVVVVVVY
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. 'Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania Ogélne” pkt.5.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac si¢
zgodnie ze specyfikacja podang w projekcie technicznym.
Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonanie
osciezy, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania rob6t murowych.
W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni o$ciezy nalezy je
naprawic 1 oczyscic.
Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementow Slusarskich.

5.3. Przygotowanie podioza

Doktadnos¢ wykonania 1 stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostaé
sprawdzony przed przystapieniem do robét:
»  powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa,
»  powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki i slusarki

W sprawdzone 1 przygotowane oScieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzié¢
sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

»  na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy
mocujace w odleglosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

»  maksymalna odlegto$¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

»  dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstawaniu odksztalcen podczas zamykania,

»  na szeroko$ci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu poniewaz

wchodzi w reakcj¢ z PCV), a szczeling przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie

wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

» 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

» 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

» 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajace

utatwiajace prawidlowe ustawienie skrzydta wzgledem oScieznicy przy zamykaniu. Jezeli

szerokos$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety klockéw. Klocki podpierajace

stosuje si¢ zawsze, jezeli szeroko$¢ okna przekracza jego wysokos¢.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny

miedzy o$ciezem a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
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celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Podokienniki wewnetrzne o matym wysiggu osadza si¢ w ten sposob, ze najpierw wykuwa si¢ w
oscieznicach niewielkie bruzdy, nastgpnie wyréwnuje si¢ zaprawg mur podokienny, dajac mu
maty spadek do srodka pomieszczenia i na tak wykonanym podiozu uktada si¢ podokienniki na
zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wigkszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w
murze na zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

5.5. Montaz Slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty

budynku nie wolno wyrzadza¢ szkéd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwiazanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych
nalezy przygotowa¢ w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ si¢ do scalania polgczeniami $rubowymi elementéw
wyrobu 1 mocowania wyrobu do podioza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w
trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powloki antykorozyjne
wyrobow.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podiozu.
Wklejenie kotkéw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do
podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu wkre¢tami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
Dtugosci $rub powinny by¢ ustalane w zalezno$ci od catkowitej grubosci tagczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podkiadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawa¢ ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany
otwOr przelotowy nie powinny wystawac ponad plaszczyzne faczonych czesci lub elementow.
Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcja budowli stosowa¢ nalezy zlaczy
rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkow rozporowych powinno by¢ dokonywane z
zachowaniem odpowiednich zasad:

otwor powinien odpowiadac¢ $rednicy kotwy,

z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka,

przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej giebokosci osadzenia,

kotek rozpreza¢ dokrgcajac srube dopuszczalnym momentem.
przypadku kotew wklejanych:

otwor powinien by¢ nieco wigkszy od srednicy kotwy,

kotwe¢ posmarowac klejem,

wcisngé w oczyszczony z pylu otwor,

po osiggnigciu pelnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna

przystapi¢ do montazu wyrobéw metalowych.
Zkacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.
Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

VVVVZEVYVYYY
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogdlne”
ogolnej specyfikacji techniczne;.

6.2. Kontrola jakoSci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 14351-
1+A1:2010.
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:
»  zgodno$¢ wymiaréw,
»  jako$¢ materiatow uzytych do wykonania stolarki,
»  prawidlowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
»  sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okug.
W celu oceny jakosci $Slusarki nalezy sprawdzi¢:
zgodnos¢ wymiaréw
stan i wyglad elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,
prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué
wymagania estetyczne, stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢
z dokumentacjg techniczng.
Z. dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokoét.

YVVYVYY

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i §lusarki s3a:

> [m?] — montowanych drzwi,

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem elementéw wind
podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne: pkt 7
Sprawdzeniu podlegaja:
»  jakos¢ dostarczonej stolarki i §lusarki
»  poprawno$¢ wykonania montazu
W wyniku odbioru nalezy:
»  sporzadzié¢ czgsciowy protokét odbioru robét
»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznac za zgodne z wymaganiami SST 1 PB

8.2. Odbioér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:
»  zgodno$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,
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wymiary gotowego elementu 1 jego ksztait,

prawidlowo$¢ wykonania potgczen (przekroje, dlugo$¢ i rozmieszczenie spawow, §rub),
srednice otworéw,

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

rodzaj zastosowanych materiatéw,

zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

YVVV VY

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

»  prawidlowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

»  zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

»  sporzadzié¢ czgsciowy protokét odbioru robédt

»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST 1 PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdélne”

10.PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-ENISO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) - Tolerancje
geometryczne - Tolerancje ksztaltu, kierunku, potozenia i bicia.

»  PN-EN 14351-14+A2:2016-10 Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne —
Czes¢ 1: Okna i1 drzwi zewngetrzne bez wiasciwosci dotyczacych
odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelno$ci

»  PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

»  PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana- Okna i drzwi. Terminologia

»  PN-ISO 6707-1:2008 Budynki i budowle. Terminologia

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania
jego aktualnej tresci.
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