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1.1. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych: Wymagania

dotyczace branzy konstrukcyjno-budowlanej - KONSTRUKCJE STALOWE
(STWiORB-01.5)

1.2. Przedmiot i zakres stosowania STWiORB-01.5

1.2.1. Przedmiot i zakres stosowania STWiORB-01.5

Przedmiotem niniejszych STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowej stanowiska pn.:
"PRZEBUDOWA HALI BADAN ,0TWR” DLA POTRZEB LABOLATORIUM ZAKLADU INZYNIERII ELEMENTOW
BUDOWLANYCH PRZY UL. KSAWEROW 21 W WARSZAWIE".

1.2.2. Zakres stosowania STWiORB-01.5

Zakres stosowania STWiIORB obejmuje wszystkie prace zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowej stanowiska

1.3. Zakres robot objetych STWiORB-01.5

Ustalenia zawarte w niniejszych SWiORB stanowig wymagania dotyczace wykonania konstrukcji stalowej stanowiska

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze specyfikacjami technicznymi

producentéw, Projektem Budowlanym, Projektem Wykonawczym i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5. Materialy

Do wykonywania konstrukcji stalowych nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania, o ustalonej
przydatnosci i przyjete w dokumentaciji projektowej. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ deklaracje zgodnoSci

wystawiong przez producenta, potwierdzajaca zgodnos¢ wiasciwosci z wymaganiami.

1.5.1. Konstrukcja stalowa

Rama stalowa ze stali konstrukcyjnej S355 JR2
Profile HEB240, HEB120, ptaskowniki spawane 100x12
Atesty hutnicze wraz z za$wiadczeniami odbioru.

Trwate ocechowanie



Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do
6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005, PN-EN1090-2+A1:2012

1.5.2. Laczniki

Sruby kotwowe i pozostate klasy 8.8, srednice dostosowane do istnigjacego urzadzenia

Sruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PNEN ISO 4016:2002, PN-EN
15048-1:2008, Ptyty muszq posiada¢ dokumenty potwierdzajace zgodnosci z Normami Europejskimi, min. PN-EN300:2000

1.5.3. Polaczenia spawane

Elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
Drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:2012.

Topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 14174:2012, PN-EN 13479:2007.



1.6. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowac $rodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania rob6t objetych
niniejsza ST. Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng
wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Kierownika budowy. Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacym
sprzetem:

+Srodkami transportu do przewozu materiatow,

+ klucze do $rub i nakretek,

+ zurawiem do transportu pionowego materiatéw,
* sprzetem pomocniczym

* elektronarzedziami, w tym spawarkami

1.7. Transport

Transport dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu.

a) Samochodowy - do transportowania elementéw na miejsce wbudowania.
b) Reczny - transport elementéw

c) Pionowy - dzwig.

d) Po wykonaniu transportu, przy tymczasowym sktadowaniu, elementy nalezy potozy¢ na drewnianych podktadkach i nakryé
brezentem.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, woda i wilgocia, zachowaly swojq jako$¢ i wiasciwos¢ do robét oraz byty dostepne do kontroli przez Inwestora.
Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

1.8. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych
robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarami robét, ST, harmonogramem robot oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Polecenia Inspektora
beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania
robot. Prace montazowe zwiazane z ustawieniem konstrukcji stalowej nalezy wykonywaé pod nadzorem geodety. Nalezy
takze zweryfikowac réwnos¢ istniejacej posadzki i w razie odchytek poinformowaé Projektanta.

1.9. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

+ dostaw materiatow,

+ zgodno$¢ wykonania z projektem,

+ stateczno$¢ uktadu,

« prawidtowos$ci wykonania robot (geometrii i technologii),

* potaczen elementéw,



+ prawidtowo$¢ wykonania detali,

+ oceng estetyki wykonanych robot.

1.10. Odbidr robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00. Konstrukcje stalowe uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacii
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

1.11. Rozliczenie robat.

Zasady i wymagania dotyczace rozliczania robét podano w SWiORB-00.

1.12. Dokumenty zwigzane

« PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcii.

« PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcii.

« PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji

» PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czg$¢ 1-4: Oddziatywania ogéine. Oddziatywania wiatru.

* PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-6: Oddziatywania ogéine. Oddziatywania w czasie
wykonywania konstrukci.

» PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine i reguty dla budynkéw. ¢
PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-3: Reguty ogoéine. Reguty uzupetniajace dla
konstrukcji z ksztattownikdw i blach profilowanych na zimno.

« PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-8: Projektowanie weztow.

« PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Cze$¢ 1. Zasady oceny zgodnosci elementéw
konstrukcyjnych

« PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Cze$¢ 2. Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych

« PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 1 do 8.

» PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.
PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podfozy stalowych, oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu weczesniej natozonych powtok.

» PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1 do 6: Warunki techniczne dostawy.
« PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancja wymiaréw i przekroju

poprzecznego



« PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

« PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

« PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogéinego przeznaczenia. Uktad ogdiny

» PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretow, Srub dwustronnych i nakretek

« PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

« PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z them sze$ciokatnym. Klasa doktadnosci C.

» PN-EN 14399-1:2007 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymato$ci do potaczen sprezanych. Cze$¢ 1: Wymagania ogéine. ¢
PN-EN 15048-1:2008 Zestawy Srubowe do potaczen niesprezanych. Cze$¢ 1: Wymagania ogélne.

» PN-EN ISO 10673:2009 Podkfadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, normalny i duzy. Klasa doktadnosci

« PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow dodatkowych
do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

« PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego
- Klasyfikacja

« PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.
« PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace przygotowania ztaczy. Czes¢ 1: Reczne
spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowa w osfonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie
wigzka stali.

* PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegdw do spawania. Cze$¢ 2: Spawanie stali tukiem
krytym.

» PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw do spawania. Typ wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

« PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania tukowego w
ostonie gazu stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja

« PN-EN 13479:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdlna norma wyrobu dotyczaca materiatéw dodatkowych i topnikdw

do spawania metali.



