STACJA GAZOWA

Schemat ideowy i wykaz armatury systemu grzewczego:

1. Zawér kulowy KH-150, DN 150,
2. Filtr gazu GF 4150, DN 150.
3. Manometr ¢80, 0-400mbar z zaworkiem manometrycznym,
4. Czujnik cisnienia gazu (min) LGW-50-A4-Y,
5. Zawér elektromagnetyczny MVD-2150, DN 150,
6. Uklad kontroli szczelnoéci zaworéw VDK-200A-S02,
7. Czujnik ciénienia gazu (max) LGW-500-A4-Y,
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